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Guilhotinas | Guillotinas

TECNOLOGIA AVANCADA GG Guilhotinas

MAQUINAS DE ALTA PRECISAO o L )
A gama de guilhotinas oleodinamicas GG incluem os modelos com

GRANDES, PERFORMANCES capacidade que vao de 4 a 13 mm de espessura, e com comprimentos entre
CONFIAVEIS E ROBUSTAS 2 e 4 metros. Com uma larga experiéncia na construcdo do modelo base, a
Gasparini incorporou as mais inovadoras tecnologias para manter-se sempre
TECNOLOGIA AVANZADA afrente da? concgrréncia. . . .
MAOUINAS DE ALTA PRECISION O super-dimensionamento estrutural, juntamente com as particularidades
Q do espacamento das facas garantem uma alta precisao e flexibilidade no
GRANDES ACTUACIONES decorrer do tempo.
CONFIABLES Y ROBUSTAS
GG Guillotinas
Painel de controle com Programador DAC 310 La gama de cizallas oleodindmicas GG incluye los modelos para cortar chapas

de 4 a 13 mm de espesory de 2 a4 m de longitud. Con una experiencia en la
g construccién base, Gasparini ha incorporado las tecnologias mds innovadoras
« Comprimento de corte (manual) " . I di / d
« Intervalos entre as facas (manual) para mantenerse siempre a la vanguardia en el mercado. 3
« Profundidade do corte (manual) La sobredimension estructural, junto con las peculiaridades de la separacion de
« Funcées auxiliares (manual) cuchillas, garantizan una alta precisién y fiabilidad a lo largo del tiempo.

« Angulo de corte (manual)

Panel de control con programador DAC 310

« Angulo de corte (manual)

- Longitud de corte (manual)

« Separacion de cuchillas (manual)
« Profundidad de corte

« Funciones auxiliares




TABELA DE DADOS

6 6 13 13
Capacidad de corte (R=42kg/mm?) (mm)
Capacidad de corte (acero inoxidable) (mm) & & = €
2200 3200 3200 4300
Distancia entre los montantes (mm)
2050 3050 3050 4150
Longitud atil de corte (mm)
500 500 500 500
Profundidad del escote (mm)
7,5 7.5 22 30
Poténcial del motor principal (Kw)
) 125 125 440 500
Fuerza méxima (Kn)
regulacion del &ngulo de corte 25 25 8 3
B . . ) ) 25-40 17-33 11-22 9-15
Numero de ciclos por minuto - maquina standart (std 1/min)
Numero de ciclos por minuto - maquina potencializada (std 1,/min) =40 =28 1 =22 D=2
i 1000 1000 1000 1000
Carrera del tope traseiro (mm)
H = altura de la maquina (mm) 2065 (S0 2200 2200
2 74 4
A= longitud de la maquina (mm) ey 2600 AL E60
B= profundidad de /a maquina (mm) 1552 (220 2 220
) - . 1150 1150 1150 1150
C= espacio ocupado por fa proteccion posterio
. 5 6,5 13,5 20
Peso aproximado (1)
Altura de la mesa de trabajo (mm) £00 200 200 2oe
Profundidad del hoyo ) ) ) )
. ) . 2x 1100 2x1100 2x 1300 3x 1400
Numero de soportes x longitud (desde la cuchiila) ( n °xmm)
1500 1500 2000 2000

Longitud de la escuadra de inicio del corte (desde el filo cortante) (mm)
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