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CENTROS DE TORNEAMENTO HORIZONTAL

NOVA GERAÇÃO
LINHA ROMI GL

CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS

|  ROMI GL 250 |  ROMI GL 350 |  ROMI GL 450
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Especificações Técnicas ROMI GL 250 ROMI GL 300 ROMI GL 350 ROMI GL 450
Capacidade

Diâmetro máximo torneável mm T = 282
M, Y e S = 250

T = 330
M, Y e S = 300

T = 410
M e Y = 350

T = 490
M e Y = 450

Diâmetro admissível sobre proteção do Z mm 530 530 660 660

Diâmetro admissível sobre a mesa X mm 420 420 530 530

Diâmetro admissível sobre a mesa Y (em Y=0) mm 400 400 500 500

Curso transversal do carro (Eixo X) mm T, Y e S = 160 / M = 195 T, Y e S = 185 / M = 230 230 255

Curso longitudinal do carro (Eixo Z) mm 600 600 1200 1200

Curso combinado do carro (Eixo Y) mm ± 50 ± 50 ± 75 ± 75

Curso longitudinal (Eixo W) mm 540 540 1160 1160

Cabeçote Principal

Tipo built-in

Nariz do árvore ASA  A2-5” / A2-6” A2-6” / A2-8” A2-8” / A2-11”

Diâmetro do furo do eixo-árvore mm 61 / 73 73 / 85 104 / 116

Diâmetro da placa mm  165, 175 ou 210 / 210 210 ou 254 / 254  254 ou 315 / 315, 390 ou 450

Capacidade máxima de barras mm 42 ou 51 / 51 ou 64 51 ou 64 / 64 ou 76 76 ou 89 / 89 ou 102

Rotação máxima rpm 6.000 / 4.500 4.500 / 3.500 3.000 / 2.500

Cabeçote Direito

Tipo built-in

Nariz do árvore ASA A2-5”

Diâmetro do furo do eixo-árvore mm 61

Diâmetro da placa mm  165, 175 ou 210

Capacidade máxima de barras mm 51

Rotação máxima rpm 6.000

Avanços

Avanço rápido - eixo X m/min 30

Avanço rápido - eixo Z m/min 30

Avanço rápido - eixo Y m/min 18

Avanço rápido - eixo W (cab. móvel ou  cab. dir.) m/min T, M, Y = 10 / S = 18 10

Torres porta-ferramentas

Número de posições / ferramentas un 12

Suporte de ferramenta para torneamento externo mm 20 x 20 25 x 25 25 x 25 25 x 25

Torre T (para ferramentas fixas)

Sistema de fixação do suporte de ferramentas tipo padrão Romi

Suporte de ferramenta para torneamento interno mm Ø 32 Ø 40 Ø 40 Ø 50

Torre M ou Y (para ferramentas acionadas)

Sistema de fixação do suporte de ferramentas tipo M: VDI 30 / Y: BMT-45 M: VDI 40 / Y: BMT-55 BMT 65 BMT 75

Suporte de ferramenta para torneamento interno mm Ø 32 Ø 40 Ø 40 Ø 50

Suporte de ferramenta acionado axial / radial DIN 6499 M: ER-25 (Ø1 - Ø16mm)
Y: ER-20 (Ø1 - Ø13mm)

M: ER-32 (Ø2 - Ø20mm) 
Y: ER-25 (Ø1 - Ø16mm) ER-32 (Ø2 - Ø20mm) ER-40 (Ø3 - Ø26mm)

Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm 0 a 6.000 0 a 4.000 0 a 4.000 0 a 4.000

Torque do motor a baixa rotação (regime contínuo) Nm 18 30 30 40

Torre Y (para ferramentas acionadas) para versões S (com cabeçote direito)

Sistema de fixação do suporte de ferramentas tipo BMT 45 BMT 55 - -

Suporte de ferramenta para torneamento interno mm Ø 32 Ø 40 - -

Suporte de ferramenta acionado axial / radial DIN 6499 ER-20 (Ø1 - Ø16mm) ER-25 (Ø1 - Ø16mm) - -

Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm 0 a 6.000 0 a 4.000 - -

Torque do motor a baixa rotação (regime contínuo) Nm 18 30 - -

Cabeçote Móvel automático (servoacionado)

Sede interna para adaptação do ponto cone morse 4 cone morse 4 built-in built-in

Força axial máxima kgf 300 500 700 1.000

Potência

Motor principal CA (regime intermitente - built-in) cv / kW 19,4 / 14,3 25,2 / 18,5 34 / 25 40,8 / 30

Motor direito CA (regime intermitente - built-in) cv / kW 19,4 / 14,3 19,4 / 14,3 19,4 / 14,3 19,4 / 14,3

Potência total instalada (Versões T/M e Y) kVA 30 40 45 50

Potência total instalada (Versões S) kVA 45 50 - -

Dimensões e pesos (aproximados)

Peso da máquina* kg 4.800 5.200 7.300 7.700

GL 250 / GL 300 GL 350 / GL 450

Versões T e M Versões Y e S Versões T e M Versões Y

Altura mm 2.009 2.235 2.270 2.350

Área ocupada (frente x lateral)* mm 2.927 x 2.019 3.901 x 2.268 4.230 x 2.360 4.390 x 2.523
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Gráficos de Potência

Regime contínuo S1 Regime intermitente S6-40%

Cabeçote ASA A2-5" - 6.000 rpm

19,4 / 14,3

124,6 Nm

1.
02

5

6.
00

0

85
0

160,2 Nm

Cabeçote ASA A2-6" - 4.500 rpm

19,4 / 14,3

1.
02

5

4.
50

0

85
0

ROMI GL 250

Cabeçote ASA A2-6" - 4.500 rpm

25,2 / 18,5

238,2 Nm

74
2

4.
50

0

54
0

327,3 Nm

Cabeçote ASA A2-8" - 3.500 rpm

25,2 / 18,5

238,2 Nm

74
2

3.
50

0

54
0

327,3 Nm

ROMI GL 300

Cabeçote ASA A2-8" - 3.000 rpm

34 / 25

616,2 Nm

38
8

3.
00

0

27
1

880,5 Nm

Cabeçote ASA A2-11" - 2.500 rpm

616,2 Nm

38
8

2.
50

0

27
1

880,5 Nm

ROMI GL 450

18,2 / 13,4

124,6 Nm
160,2 Nm

18,2 / 13,4

Cabeçote ASA A2-8" - 3.000 rpm

40,8 / 30

616,2 Nm

46
5

3.
00

0

32
6

880,5 Nm

Cabeçote ASA A2-11" - 2.500 rpm

616,2 Nm

2.
50

0

880,5 Nm
40,8 / 30

46
5

32
6

34 / 25

ROMI GL 350

FERRAMENTA ACIONADA

ROMI GL 250

6 / 4,5

18 Nm

3.
50

0

6.
00

0

ROMI GL 300 / GL 350

7,5 /
5,5

30 Nm

3.
00

0

4.
00

0

ROMI GL 450

7,5 /
5,5

30 Nm

3.
00

0

4.
00

0
Regime contínuo S1 Regime intermitente S2-30 min

Capacidades - dimensões em mm

curso máximo do eixo Z

Ø máximo
torneável

A

B

A B

ROMI GL 250 600 280

ROMI GL 250M / Y / S 600 250

ROMI GL 300 600 330

ROMI GL 300M / Y / S 600 300

ROMI GL 350 1200 410

ROMI GL 350M / Y 1200 350

ROMI GL 450 1200 490

ROMI GL 450M / Y 1200 450
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ROMI GL 250 (Torre T)

Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Dimensões dos Aparelhos de Pinças

Dimensões das placas

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.

Modelo ØA B C D E

BH/B-M/D 165 ASA A2-5” 165 77 19 38 134

BH/B-M/D 175 ASA A2-5” 175 82 19 38 139

BH/B-M/D 210 ASA A2-5” 210 92 19 43 154

BH/B-M/D 210 ASA A2-6” 210 92 12 43 147
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ROMI GL 250M

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis **

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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* NOTA: Restrição de montagem do Suporte Acionado Radial (Eppinger) com outros Suportes 
Estáticos.
Não pode ser montado nas posições adjacentes ao S.A.R., os Suportes: Suporte de Torneamento 
Externo Curto/Longo, Suporte de Torneamento Externo Curto/Longo Invertido, Suporte de 
Torneamento Frontal e Suporte de Torneamento Frontal Invertido

**NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.

Suporte Acionado Radial*

Suporte Interno
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ROMI GL 250Y
Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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Suporte Acionado Axial

Suporte Acionado Radial
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Ferramenta Interna Frontal Ø 32mm 

O balanço varia de acordo com a necessidade
 e o processo. Quanto maior o balanço, maior
 o risco de interferências e vibração.
Máximo recomendado = 128mm (4xØ)

Máx. Ø 32
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U44934 - MODELO EPPINGER
BMT-45 - ER20 (CÓD. 7.075.555)

ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 
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(Máx. Torn.)

Ø300
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NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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ROMI GL 250Y
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Referência de posicionamento mecânico do Eixo Y para ajuste de altura da torre

248

24
5

Eixo Árvore

Ø400
(Máx. admissível

sobre a mesa em Y=0)

(Refer. p/ Zeram.)
94,6

215

105 (Calço)5 76 (Curso = 71 + 5 folga)

76 (Curso = 71 + 5 folga)

160

10
(Curs

o X
- =

 15
5)

(Curs
o X

+ =
 5)

Ø300
(Máx. Torn.)

Centro
Eixo Árvore

Área Usinada
(hachurada)

360
(Hom

e M
ach

ine
)

ER-20
Ø1 ~ Ø13

5

100

Curs
o X

- = 
155

65

(Curso Y+) 50

(Curso Y-) 50

45º

360
(Hom

e M
ach

ine
)

Área Usinada
(hachurada)

Centro
Eixo Árvore

Ø226
(Máx. Torn. c/ 52mm de
balanço da ferramenta)

Ø250
(Máx. Torn. c/ 52mm de
balanço da ferramenta)

(Curso Y-) 50

(Curso Y+) 50

30

75Curs
o X

- =
 15

5

90

ER-20
Ø1 ~ Ø13

52

50

40 45º

Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre a dimensão de referência 
94,6mm não deve ter variação maior que 1mm para não afetar o 
curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 50mm).
2. Após ajuste de altura da torre o posicionamento mecânico do 
Eixo Y será considerado “machine home” (Y = 0)

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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ROMI GL 250S

Suporte Externo - Usinagem Frontal
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Suporte Interno - Usinagem Frontal

Suporte Frontal - Usinagem Frontal

Suporte Acionado Axial - Usinagem Frontal

Suporte Externo Duplo - Usinagem Frontal e Traseira

Suporte Externo - Usinagem Traseira

Suporte Interno - Usinagem Traseira

Suporte Frontal - Usinagem Traseira

Suporte Acionado Axial - Usinagem Traseira

Suporte Acionado Radial
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ROMI GL 250S
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Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial

Referência de posicionamento mecânico 
do Eixo Y para ajuste de altura da torre

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Direito / Placas Disponíveis 

36

5

21
5

B
E

Ø
A

Ø
16

5

87
125

Curso S = 630
870 (Home Machine "S")

DC

36
0

29
0

X-
X+

690
Z+Z-
90

MACHINE HOME
"X" e "Z"

Ø 400
(Máx. admissível

sobre a Mesa em Y=0)

248

24
5

(Refer. p/ Zeram.)

94,6
Eixo Árvore

76 (Curso = 71 + 5 Folga)
 76 (Curso = 71 + 5 Folga)

Fa
ce

 d
o 

es
pe

lh
o

Fa
ce

 d
o 

Ei
xo

-á
rv

or
e

105

21
5

160

(Curs
o X

- =
 15

5)

(Curs
o X

+ =
 5)

10

5(Calço)

360
(Home Machine)

Ø 315
(Máx. Admiss.)

Ø 380Ø195

42
30

Sem interferência 
com as proteções

Ø 515  (Máx.)

Ø 250
(Máx. Torn.)

20

35

Curso X- = 155 
30

20

Ø185

40

Ø 160
(Máx. Torn. c/ 52mm de
balanço da ferramenta)

Ø 226
(Máx. Torn. c/ 52mm de
balanço da ferramenta)

Ø 250
(Máx. Torn. c/ 40mm de
balanço da ferramenta)

55

29
0

80

Ø(4x 13)
52 (Máx.) 50

 ER-20
Ø1~Ø13

20x20

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo
Árvore

Eixo Árvore

Curso X- = 155 Curso X+ = 5 

Eixo Árvore

Ø 300
(Máx. Torn.)

5 
Cu

rso
 X

- =
 15

5 

Curso X- = 155 

Curso X- = 155 

 ER-20
Ø1~Ø13

20x20

Curso X- = 155 

80

17 (p/Ø25)

65
 

7

Curso X- = 155 

58

5

Ø195

Ø 300
(Máx. Torn.)

Ø25
(Ø32
Máx.)

Centro
Eixo-Árvore

360

(Hom
e M

ach
ine

)

45°

(Curso Y+) 50

50 (Curso Y-)

Área Usinada
(hachurada)

Curs
o X

- = 
155

65

100

5

Ø300
(Máx. Torn.)

 ER-20
Ø1~Ø13

45°

Ø 250
(Máx. Torn. c/ mm de
balanço da ferramenta)

Ø 226
(Máx. Torn. c/ 52mm de
balanço da ferramenta)

Área Usinada
(hachurada)

 ER-20
Ø1~Ø13

40
50

52Centro
Eixo-Árvore

75

30

Curs
o X

- = 
155

90

(Curso Y+) 50

50 (Curso Y-)
360

(Hom
e M

ach
ine

)

NOTA: Quando a usinagem for próxima ao Sub-Spindle, a área usinada sofrerá alteração devido a 
interferência entre a Torre e o Sub-Spindle.

Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre, a 
dimensão de referência 94,6mm não deve ter 
variação maior que 1mm para não afetar o 
curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 50mm).
2. Após ajuste de altura da torre, o posiciona-
mento mecânico do Eixo Y será considerado 
“machine home” (Y = 0)
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ROMI GL 300 (Torre T)

Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Dimensões dos Aparelhos de Pinças

Dimensões das placas

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.

15

27

 

37
0

Ø1
70

Ø1
37

Ø1
80

Ø1
70

Ø1
37

Ø1
80

Ø2
20

Ø2
30

Ø1
63

Ø2
20

Ø2
30

Ø1
63

16
5

39
0

20
5

39
0

15
0

55

20
5

15
3

39
0

20
57,
2
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712

 7,2 
25x25

40

X-
 =

 1
80

Z- = 600105
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e

712

Z- = 60087

X-
 =

 1
80

(máx.) Ø40 
(4xØ)
160

 25 

712
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rv
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e

72 Z- = 600

X-
 =

 1
80

25x25

40

CN60 ASA A2-8" CN80 ASA A2-6" CN80 ASA A2-8"CN60 ASA A2-6" 

24 24 40 27
5

555

138
157 141

160
138

173
141

163

810

W = 560

 88,5 

 E 

ØA
 

 C  D  B 

 3
70

 36 

 5 

 3
90

712
 Z-  Z+ 

 X
+ 

 X
- 

MACHINE HOME
"X" e "Z"

Fa
ce

 d
o 

Ei
xo

-á
rv

or
e
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ce

 d
o 
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pe
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o

MACHINE HOME "W"

Ponto Rotativo
Externo CM-4

20
5

 Curso X- = 180 

Ø551 
(Volteio Máx.)

Sem interferência
com as proteções

Ø1
25

 

27 

Ø306 
Eixo Árvore

Ø420

Ø330

Ø185 

 Curso X+ = 5  Curso X- = 180
 390 (Home Machine) 

Ø390 

25x25Ø190 

 55 

 40  Curso X- = 180 
25x25

 Curso X- = 180
Eixo Árvore

Ø40

30
27

Ø33
0 (

Máx.
 To

rn.
) 

Eixo Árvore

Ø340 (M
áx. Admiss.) 

 E 

A 

 C  D  B 
 5 

Modelo ØA B C D E

BH/B-M/D 210 ASA A2-6” 210 92 12 43 147

BH/B-M/D 250 ASA A2-6” 254 105 19 49 173

BH/B-M/D 250 ASA A2-8” 254 105 14 49 168
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ROMI GL 300M

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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Suporte Acionado Radial

Suporte Interno

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá alteração devido 
a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.

Z- = 600102,8 
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xo
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rv

or
e

757

25x25

10,2 44

27

88,5

22
0

34
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X+
X- 39

0

ØA

15
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39
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040

39
0

22
0

65

Z- = 60062 
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757
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(4xØ)

(máx.) Ø40
95
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0

22
0

X-
 =

 2
25

Z- = 60044,5
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25x25
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112,516

7

Z- = 60055

X-
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757

ER-32
Ø2~Ø20

80
(4xØ)

PA03530 - MODELO EPPINGER
VDI-40 - ER32 (CÓD.: 4.200.938)
ROTAÇÃO MÁX. = 5000 RPM

39
0

22
0

22
0102

102

Z- = 60057
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Ei
xo

-á
rv

or
e PA03531 - MODELO EPPINGER

VDI-40 - ER32 (CÓD.: 9.707.273)
ROTAÇÃO MÁX. = 5000 RPM

ER-32
Ø2~Ø20

80 (4x
Ø)

X-
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39
0
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027
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3
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C B D
E

MACHINE HOME "W"

 36 757
 Z-  Z+ 

Ponto Rotativo
Externo CM-4

MACHINE HOME
"X" e "Z"

W = 560
810

5

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore
Eixo Árvore

 Curso X- = 225
58

Ø40

7525x25
 Curso X- = 225

 Curso X+ = 5

 390 (Home Machine) 

 C
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so
 X

- =
 22

5

Ø390 

Ø300
Máx. Torn. com

43mm de balanço
da ferramenta

Ø220
Máx. Torn. com

80mm de balanço
da ferramenta

Ø190

Eixo Árvore

ER-32
Ø2~Ø20

Ø190
Máx. admissível. com

80mm de balanço
da ferramenta

5

ER-32
Ø2~Ø20

 Curso X- = 225 80 (máx.)
 115

75

40

(M
áx.

 To
rn.

)

Ø300

(M
áx. Admiss.)

Ø340

 Curso X- = 225
 70

 27 

Ø175
25x25

 Curso X- = 225

 Furo VDI-40
Ø340
Ø560 (máx.)

Sem interferência
com as proteções

Ø180

Ø380

25x25

Ø190
Ø135

40

10,7
42,5
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ROMI GL 300Y

Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

NOTA: Quando a usinagem for próxima ao Sub-Spindle, a área usinada sofrerá alteração devido a 
interferência entre a Torre e o Sub-Spindle.

Suporte Acionado Axial

Suporte Acionado Radial
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xo

-á
rv

or
e
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5
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 =
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80

 

Z- = 600 65
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15

0 40
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26
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25

25x25Fa
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e

42
5

17
5

X-
 =

 1
80

Z- = 60032

40

77
,5

26
0

697

2525x25

X-
 =

 1
80

Z- = 60072

10
0

27

16
0 26

0

697

(4xØ)160

25

42
5

Ferramenta Interna Frontal Ø 40mm 
O balanço varia de acordo com a necessidade
e o processo. Quanto maior o balanço, maior
o risco de interferências e vibração.
Máximo recomendado = 160mm (4xØ)

Máx. Ø 40
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e

36

5

26
0

42
5

33
0

X-
X+

697

Z+Z-

100

C B

ØA

D
E

W = 560 

810
(Home Machine "W")

MACHINE HOME
"X" e  "Z"

Ponto Rotativo
Externo CM-4

Fa
ce

 d
o 

es
pe

lh
o

Fa
ce
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o 
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xo
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rv
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e

X-
 =

 1
80

 

Z- = 600 65

17
5

85

26
0

697

42
5

(4xØ) 64

33

U44936 - MODELO EPPINGER
BMT-55 - ER25 (CÓD. 7.073.280)

ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 

ER-25
Ø1~16Fa

ce
 d

o 
Ei

xo
-á

rv
or

e

40
30

Sem interferência 
com as proteções

Ø605 (Máx.)

20

7

5

54
Ø185

(Máx. Torn. c/ 64mm de
balanço da ferramenta)

Ø280
(Máx. Torn. c/ 64mm de
balanço da ferramenta)

Ø300
(Máx. Torn. c/ 54mm de
balanço da ferramenta)

33
0

10
0

85

(4x 16)Ø
64 (Máx.)

 ER-25
Ø1~Ø16

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore

425 (Home Machine)

Ø450
Curso X- = 180Curso X+ = 5 

Ø230

5
Cu

rso
 X-

 = 
18

0

Curso X- = 180

Curso X- = 180

Curso X- = 180Curso X- = 180

Ø220

Ø220

25x25

25x25

Ø25
(Ø40 Máx.)

Ø350
(Máx. Torn.)

Ø350
(Máx. Torn.)

100

20

17 (p/Ø25)

30

70 40

Ø300
(Máx. Torn.)

Ø380
(Máx. Admiss.)

Eixo Árvore

78

56

 ER-25
Ø1~Ø16

7

20
4

147

64 
  (

4x
Ø)

697

26
0

42
556

ER-25
Ø1~16

U44935 - MODELO EPPINGER
BMT-55 - ER25 (CÓD. 7.073.118)

ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 

Z- = 600 

X-
 =

 1
80

Fa
ce

 d
o 

Ei
xo

-á
rv

or
e

50

Ø210
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ROMI GL 300Y

Referência de posicionamento mecânico do Eixo Y para ajuste de altura da torre

Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre a dimensão de referência 
94,6mm não deve ter variação maior que 1mm para não afetar o 
curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 50mm).
2. Após ajuste de altura da torre o posicionamento mecânico do 
Eixo Y será considerado “machine home” (Y = 0)

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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Ø350
(Máx. Torn.)

Centro
Eixo Árvore

Área Usinada
(hachurada)

425
(Hom

e M
ach

ine
)

ER-25
Ø1 ~ Ø16

5

130

Curs
o X

- = 
180

85

(Curso Y+) 50

(Curso Y-) 50

45º

248

24
5

Eixo Árvore

Ø400
(Máx. admissível

sobre a mesa em Y=0)

(Refer. p/ Zeram.)
94,6

260

105
(Calço)5 76 (Curso = 71 + 5 folga)

76 (Curso = 71 + 5 folga)

185

10
(Curs

o X
- =

 18
0)

(Curs
o X

+ =
 5)

425
(Hom

e M
ach

ine
)

Área Usinada
(hachurada)

Centro
Eixo Árvore

Ø280
(Máx. Torn. c/ 64mm de
balanço da ferramenta)

Ø300
(Máx. Torn. c/ 54mm de
balanço da ferramenta)

(Curso Y-) 50

(Curso Y+) 50

30

100Curs
o X

- = 
180

111
ER-25

Ø1 ~ Ø16

64

56

54

45º

150

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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ROMI GL 300S

Suporte Externo - Usinagem Frontal
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Suporte Interno - Usinagem Frontal

Suporte Frontal - Usinagem Frontal

Suporte Acionado Axial - Usinagem Frontal

Suporte Externo Duplo - Usinagem Frontal e Traseira

Suporte Externo - Usinagem Traseira

Suporte Interno - Usinagem Traseira

Suporte Frontal - Usinagem Traseira

Suporte Acionado Axial - Usinagem Traseira

Suporte Acionado Radial

X-
 =

 18
0

65
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32 Z- = 600

X-
 =
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16
0 27 26

0

42
5

10
0

25

697
Máx. Ø40

1604X Ø

Ferramenta Interna 
Frontal Ø 40mm 

O balanço varia de acordo com a necessidade
 e o processo. Quanto maior o balanço, maior
 o risco de interferências e vibração.
Máximo recomendado = 160mm (4xØ)

697

X-
 =

 18
0

17
5
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40
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U44936 - MODELO EPPINGER
BMT-55 - ER25 (CÓD. 7.073.280)
ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 

ER-25
Ø1~16

72 Z- = 600
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0

42
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Z- = 60065
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 =
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17
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33
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U44936 - MODELO EPPINGER
BMT-55 - ER25 (CÓD. 7.073.280)
ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 

Linha de interferência mecânica da rotação do  
disco com o corpo da mesa e suas proteções 
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U44935 - MODELO EPPINGER
BMT-55 - ER25 (CÓD. 7.073.118)
ROTAÇÃO MÁX. = 6000 RPM 
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Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial

Layout X/Y com Suporte Acionado radial

Referência de posicionamento mecânico 
do Eixo Y para ajuste de altura da torre

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Direito / Placas Disponíveis 

NOTA: Quando a usinagem for próxima ao Sub-Spindle, a área usinada sofrerá alteração devido a 
interferência entre a Torre e o Sub-Spindle.

Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre, a 
dimensão de referência 94,6mm não deve ter 
variação maior que 1mm para não afetar o 
curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 50mm).
2. Após ajuste de altura da torre, o posiciona-
mento mecânico do Eixo Y será considerado 
“machine home” (Y = 0)

425
(Home Machine)

Ø 380
(Máx. Admiss.)

Ø 450Ø230

40
30

Sem interferência 
com as proteções

Ø 605  (Máx.)

Ø 300
(Máx. Torn.)
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40

Curso X- = 180 
30

20

Ø220

54
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(Máx. Torn. c/ 64mm de
balanço da ferramenta)
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Ø 300
(Máx. Torn. c/ 54mm de
balanço da ferramenta)
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33
0
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0

 ER-25
Ø1~Ø16

25x25

Ø 400
(Máx. admissível
sobre a Mesa
em Y=0)
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(Refer. p/ Zeram.)
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870 (Home Machine "S")
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ROMI GL 350 (Torre T)

Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Layout de Trabalho Luneta Hidráulica

Dimensões das placas

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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324,5 802 325,5

Curso da
Luneta

Distância
Mínima

Capacidade da luneta

Ø 75 (diâmetro mínimo da 
peça para permitir a 
passagem da ferramenta 
entre os roletes da luneta)

25 x 25

Ø 90 (diâmetro máximo
para carregamento vertical)

Ø 
20

0

Ø 50

Modelo ØA B C D E

BH/B-M/D 250 ASA A2-8” 254 105 14 49 168

BH-M/D 315 ASA A2-8” 315 111 25 54 190

BB-M/D 315 ASA A2-8” 315 118 25 54 197

Modelo ØA B C D E

BH-M/D 315 ASA A2-11” 315 111 16 54 181

BB-M/D 315 ASA A2-11” 315 118 16 54 188

BH-M/D 400 ASA A2-11” 390 128 15 65 208
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ROMI GL 350M

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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MACHINE 
HOME "X" e "Z"

PONTO ROTATIVO 
LONGO
BUILT-IN CM-4

PONTO 
ROTATIVO CURTO

BUILT-IN CM-4

MACHINE HOME "W"

Z-

B D

1310

X+

1452
E

X-
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0
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0

34 110

Z+

110

W = 1160

47,5

C

ØA
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 Ø416 
(Máx. Torn.)
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Ø32 (Ø40 Máx.)

25x25

25x25

Eixo Árvore

Eixo Árvore

Eixo Árvore

ER-32
Ø2~Ø20

ER-32
Ø2~Ø20

Eixo 
Árvore

Eixo Árvore

(Máx. Admiss. c/ 
80mm de balanço da 
ferramenta

(Máx. Torn. c/ 47,5mm 
de balanço da 
ferramenta)

(Máx. Torn. c/ 80mm 
de balanço da 
ferramenta)

Sem interferência
com as proteções

Cu
rso

 X
- =

 22
5 

Curso X- = 225 

(4xØ20)
80 

92

 Ø436 
(Máx. Torn.)

 Ø675 (Máx.)

Curso X- = 225 

Ø350

Ø235Ø285

38
0

27

27

 22 (P/ Ø32)

 480 (Home Machine)

40

Curso X+ = 5 

7

7,2 75

92

67,5 50
Curso X- = 225 

47,5

82,5

50

 Ø350 
(Máx. Torn.)

Ø250

Ø480

Ø240

Ø230

Ø230

 Ø450 
(Máx. Admiss.)

Curso X- = 225 
17 Curso X- = 225 

1452

324,5 802 325,5
Curso da
Luneta

Distância
Mínima

Capacidade da luneta

Ø 75 (diâmetro mínimo da 
peça para permitir a 
passagem da ferramenta 
entre os roletes da luneta)

25 x 25

Ø 90 (diâmetro
máximo para
carregamento vertical)

Ø 
20

0Ø 50

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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ROMI GL 350Y

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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Suporte Interno

Layout de Trabalho Luneta Hidráulica

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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ROMI GL 350Y

Referência de posicionamento mecânico do Eixo Y para ajuste de altura da torre

Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre a dimensão de 
referência 127mm não deve ter variação maior que 1mm para 
não afetar o curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 75mm).
2. Após ajuste de altura da torre o posicionamento mecânico 
do Eixo Y será considerado “machine home” (Y = 0)

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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Layout X/Y com Suporte Acionado Radial
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ROMI GL450T

Suporte Externo Suporte Interno

Suporte Frontal

Layout de Trabalho Luneta Hidráulica

Dimensões das placas

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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MACHINE HOME 
"X" e "Z"

Ponto rotativo (longo) 
Built-in CM-4

MACHINE 
HOME "W"

Z-
1325

X+

1452
B D

38
0

E

X- 47
5

34 100
Z+

110

W = 1160

47,5

C
ØA

Ponto rotativo (curto) 
Built-in CM-4

25x25Eixo Árvore

Sem interferência
com as proteções

 Ø593 (Máx.)Ø340

Ø125

30

Ø190

Ø200

Ø446

Curso X- = 250 

27

40

25x25

Ø40
Ø50 (Máx)Eixo 

Árvore

Eixo Árvore

Curso X- = 250 

65

30
27

 475 (Home Machine)
Curso X+ = 5 

5Curso X- = 250 

Ø410

Curso X- = 250 

40

40

30°

38
0

50 (Balanço Ferr. maior)

(Máx. Torn. s/ Sup. Int. mont. 

nas faces adjacentes)

  Ø490 

(Máx. Torn. c/ Sup. Int. mont. 

nas faces adjacentes)

  Ø470 

1452

324,5 802 325,5
Curso da
Luneta

Distância
Mínima

Capacidade da luneta

Ø 75 (diâmetro mínimo da 
peça para permitir a 
passagem da ferramenta 
entre os roletes da luneta)

25 x 25

Ø 90 (diâmetro
máximo para
carregamento vertical)

Ø 
20

0Ø 50

 E 

A 

 C  D  B 
 5 

Modelo ØA B C D E

BH/B-M/D 250 ASA A2-8” 254 105 14 49 168

BH-M/D 315 ASA A2-8” 315 111 25 54 190

BB-M/D 315 ASA A2-8” 315 118 25 54 197

Modelo ØA B C D E

BH-M/D 315 ASA A2-11” 315 111 16 54 181

BB-M/D 315 ASA A2-11” 315 118 16 54 188

BH-M/D 400 ASA A2-11” 390 128 15 65 208

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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ROMI GL 450M

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis 

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas

Im
ag

en
s 

ilu
st

ra
tiv

as
. O

s 
de

se
nh

os
 n

ão
 e

st
ão

 e
m

 e
sc

al
a

Suporte Acionado Radial

Suporte Interno

Layout de Trabalho Luneta Hidráulica

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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Curso da
Luneta

Distância
Mínima

Capacidade da luneta

Ø 75 (diâmetro mínimo da 
peça para permitir a 
passagem da ferramenta 
entre os roletes da luneta)

Ø 90 (diâmetro
máximo para
carregamento vertical)

25 x 25

Ø 
20

0Ø 50
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ROMI GL 450Y

Suporte Externo Suporte Acionado Axial

Suporte Frontal

Zeramento dos Eixos / Cabeçote Móvel / Placas Disponíveis

Interferência de Ferramentas - Algumas posições críticas
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MACHINE HOME 
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Eixo 
Árvore

Eixo Árvore

(Máx. Admiss. c/ 
104mm de balanço
da ferramenta

(Máx. Torn. c/ 35mm de 
balanço da ferramenta)

(Máx. Torn. c/ 104mm 
de balanço da 
ferramenta)

Sem interferência
com as proteções
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Curso da
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Distância
Mínima

Capacidade da luneta

Ø 75 (diâmetro mínimo da 
peça para permitir a 
passagem da ferramenta 
entre os roletes da luneta)

25 x 25

Ø 90 (diâmetro
máximo para
carregamento vertical)

Ø 
20

0Ø 50

NOTA: Quando a peça estiver presa entre pontas, a área usinada próximo ao Cab. Móvel sofrerá 
alteração devido a interferência entre a Torre e o Cab. Móvel.
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ROMI GL 450Y

Referência de posicionamento mecânico do Eixo Y para ajuste de altura da torre

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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Obs:
1. Durante o ajuste de altura da torre a dimensão de 
referência 127mm não deve ter variação maior que 1mm para 
não afetar o curso positivo e negativo do Eixo Y (+/- 75mm).
2. Após ajuste de altura da torre o posicionamento mecânico 
do Eixo Y será considerado “machine home” (Y = 0)

Layout X/Y com Suporte Acionado Radial
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São Paulo, SP

CONTATOS

 (11) 96300 8826............................................................................................

ABC Paulista, Ferraz de Vanconcelos, Mauá, Ribeirão Pires, Rio Grande da Serra, 
Paranapiacaba, Poá, Suzano e Baixada Santista

 
 . (11) 98383 3052

Guarulhos, Arujá, Santana do Parnaíba, Pirapora do Bom Jesus, 
Mairiporã, Caieiras, Cajamar, Franco da Rocha e Francisco Morato  ........ (11) 98383 4173

Zonas Leste, Norte, Oeste e Central da cidade de São Paulo   ...................(11) 98383 6135

Zona Sul da cidade de São Paulo, Cotia, Diadema, Taboão da Serra, 
Embú das Artes, Embú-Guaçu, Osasco, Carapicuíba, Barueri, 
Jandira, Itapevi, Itapecerica da Serra, Juquitiba, São Lourenço 
da Serra e Vargem Grande Paulista

 

 .......................................................... (11) 98383 4067

Vale do Paraíba, Itaquaquecetuba, Mogi das Cruzes,
Santa Isabel, Biritiba-mirim, Eldorado, Guapiara, 
Guararema, Ilhabela, Itariri e Salesópolis

 

............................................. (12) 98139 0480

Santa Bárbara d’Oeste, SP (19) 98135 0708..........................................................

Região de Piracicaba ........................................................................ (19) 98198 2165
Região de Campinas ......................................................................... (19) 98195 5715
Região de Jundiaí ............................................................................. (11) 98690 4452
Região de Sorocaba ......................................................................... (15) 98111 0524

Ribeirão Preto, SP (16) 99761 0261.........................................................................

Região de Ribeirão Preto, Sertãozinho, Batatais, Franca, 
São Joaquim da Barra, Cajuru, Mococa, São João da Boa Vista .... (16) 99761 0262

Região de Araraquara, Matão, Monte Alto, Jaboticabal, 
São Carlos, Bauru, Mogi Mirim, Itapira, Amparo, Jaguariuna, 
Araras e Leme ................................................................................... (16) 99761 0263

Região de Araçatuba, Presidente Prudente, São José do Rio Preto, 
Votuporanga, Catanduva, Marília, Pompéia e Assis ........................(16) 99761 0265

(81) 99976 5709
(71) 99981 4803

(62)   9977 01709
( 31) 99122 5478

(21) 98126 5230

Região Metropolitana de Porto Alegre
e Sul do Rio Grande do Sul .................................................  (51) 99991 3519

Maranhão (exceto Oeste) ..... (81) 99976 5709 / (71) 99981 4803
Oeste do Maranhão ............. 9                  (62) 99977 0170 / (31) 99122 5478 

(81) 99976 5709
(71) 99981 4803

ROMI BW Machine
Tools, Ltd
Tel +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
www.romiusa.com

ROMI Itália Srl
Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it

.de

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber
www.burkhardt-weber.de

Te
ROMI Europa GmbH

l +49 7121 315-604
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

ROMI France SAS
Tel +33 4 37 25 60 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

Te
ROMI Machines UK Limited

l +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Maquinas España
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
www.romi.es

Te
ROMI en México

l +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com
www.romimexico.com

ROMI S.A.
Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bárbara d’Oeste/SP
13459-057 - Brasil
(19) 3455 9735
maqfer@romi.com

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

W W W . R O M I . C O M  M A Q F E R @ R O M I . C O M 

Grande Rio e Sul Fluminense ........................ (21) 98153 5800
Região de Macaé, Norte
Fluminense e Região Serrana ........................ (21) 98126 5230

Regiões Sul e Centro-Oeste, Região de Contagem,
Igarapé, São Joaquim de Bicas, Região de Betim, 
Ibirite, Sarzedo, Brumadinho e Mário Campos ................ 

,

(31) 99905 4205
Região Norte, Região de Belo Horizonte, Vespasiano, 
Lagoa Santa, Santa Luzia, Pedro Leopoldo, Ribeirão das 
Neves, Matozinhos, Sete Lagoas, Sabará, Vale do Aço,  
Nova Lima e Zona da Mata ............................................. (31) 99122 5468

Triângulo Mineiro ............................................................(16) 99761 0262 16

Joinville, Vale do Itajaí, Leste, Meio Oeste (Joaçaba) 
e Região Serrana (Lages) de Santa Catarina ................... 9(47)   9971 4081

Criciúma e Sul de Santa Catarina .................................... 54 9    79 9271(    )   99

Chapecó e Oeste de Santa Catarina ................................ .(    )   997154 9         5111

Caxias do Sul e região Nordeste do Rio Grande do Sul ..... (54) 99979 92719

Passo Fundo e Noroeste do Rio Grande do Sul ..................  (54) 99971 5111

Rio de Janeiro ............................................ (21) 98126 5230

Minas Gerais 3.................................................................(  1) 99122 5478

Regiões Norte e Oeste do Paraná ................................... (44) 99141 3856 

Região Metropolitana de Curitiba, 
Campos Gerais e Sul do Paraná ....................................... (41) 99128 1934 

Paraná 41............................................................................ (    ) 99128 1933)

Rio Grande do Sul (51) 99999 3121...........................................................

......................................

Burkhardt+Weber Shanghai
 +86 21 6100-5568
info@cn.burkhardt-weber.net
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