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Morsa modular de precisdo série STANDARD

Serie STANDARD
A MAIS DIFUNDIDA DO MUNDO

Esta série de morsas e para as exigéncias de trabalho mais diversas na usinagem de pe¢as em bruto,
planas e redondas.

O trinémio perfeito : Conveniéncia, Qualidade e Versatilidade

Art. 375 Art. 376 Art. 297 Art. 370

Morsa modular de precisdo STD
com mordentes inteiricos moveis
e guiados

Tipo de morsa

A 100 150 200 300 200 300 400 500

Abertura maxima
i W 100 125 150 175
W PRECISAO + 0,02mm
——— Wik 9% 121 146 171
RIGIDEZ E SEGURANCA W2 75 95 125 145
FECHAMENTO RAPIDO B 30 40 50 60
DESGASTE INEXISTENTE
MODULARIDADE TOTAL B1 28 38 48 58
FORMATO COMPACTO DE FACIL MANUSEIO C 35 40 50 58
ELEVADA REPETIBILIDADE DE POSICIONAMENTO D 270 345 20 520 455 555 655 755
DA MORSA Art.1A
W EFEITO DESCENDENTE AMPLIFICADO E UMA MELHOR E 320 410 500 600 530 630 730 830
PROTECAO CONTRA CAVACOS NA MORSA Art. 1A F 16 16 16 16
W RAPIDO REPOSICIONAMENTO DA ABERTURA
NA MORSA Art. 1A G 75 95 125 145
W POSIBILIDADE DE SER FIXADA TANTO NA HORIZONTAL COMO J 779 779 89,4 96,9
NA VERTICAL MORSA Art.1A kg % 08 e 5% = = = =
Art. 17 Art. 12
™ w ™ w2

Atencéo: a pos de encostar 0 mordente na pega se
aconselha aplicar um giro de ¥ de volta da chave

Morsa STD com mordentes
inteiricos moveis e guiados.
Com alojamentos de pinos
do sistema Zero Point

Art. 10A

Morsa STD com
portamordentes reduzidos
e retificados

ANOS cla GARANTIA
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Morsa modular de precisdo série XL

Série XL PARA USINAGENS EXTRA COMPRIDOS

As morsas da série XL possuem sua base mais comprida que a das morsas da série STD

Fechamento Simples

Art. 20

Morsa XL com abertura
simples, com mordentes
inteiricos moveis e guiados

Art. 375  Art. 297  Art. 370  Art. 376

Fechamento Duplo

Art. 30

Morsa XL com abertura
dupla, com mordentes
inteiricos moveis e guiados

A 290 320 360 460 400 500 600 700

Abertura maxima
Al 2x90 2% 100 2x 110 2x 160 2x120 2x 170 2% 220 2% 270
B PRECISAO + 0,02mm W 100 125 150 175
I VERSATILIDADE W1 96 121 146 171
W RIGIDEZ E SEGURANCA
W FECHAMENTO RAPIDO W2 75 95 125 145
W DESGASTE INEXISTENTE B 30 40 50 60
W MODULARIDADE TOTAL
B FORMATO COMPACTO DE FACIL MANUSEIO Bl e - 5 =
W ELEVADA REPETIBILIDADE DE POSICIONAMENTO MORSAS c 35 40 50 58
Art. 204 - 30A D 460 520 580 680 666 766 866 966

W EFEITO DESCENDENTE AMPLIFICADO E UMA MELHOR

PROTECAO CONTRA CAVACOS MORSAS Art. 20A - 30A E 510 585 660 760 740 840 940 1040
B RAPIDO REPOSICIONAMENTO DA ABERTURA MORSAS E1 s P p— p— p— o p— o

Art. 20A - 300
W POSIBILIDADE DE SER FIXADA TANTO NA HORIZONTAL COMO F 16 16 16 16

NA VERTICAL MORSAS Art. 20A - 30 G . p- = s

Jl 8478 84,78 101,78 110,78
Peso Art. 20 - Art. 20A kg 10 17 31 34 46 51 56 61
Peso Art. 30 - Art. 30A kg 14 20,5 38 42 58 63 68 73

Art. 22 < Art. 24 <y Art. 25

Morsa XL com
mordentes retos ,

reduzidos e retificados
com o sistema GRIP
para obter uma
maior fixagdo

Morsa XL com abertura - b Morsa XL com

simples, mordentes reduzidos mordentes retos
e retificados com efeito (sem o efeito
descendente descendente)

Art. 246T

& gerardi.br =
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Morsa modular de precisdo série XL

Uma ampla e completa gama de adaptagoes para a fixagdo
de pecas com dimensoes e formas muito variadas

Fechamento Simples

Art. 20A

Morsa XL com abertura simples e
mordentes de troca rapida manual
(Sistema tipo pente)

Art. 370
Art. 370 Art. 376

Art. 375 Art. 297

Fechamento Duplo

Art. 30A

Morsa XL com abertura dupla e
mordentes de troca rapida manual
(Sistema tipo pente)

500 600 700 800 900 500 600 700 800 900 1000 1100
2 x 150 2% 200 2 x 250 2x 300 2x 350 2 x 160 2x210 2 x 260 2x310 2 x 360 2x410 2 x 460
200 300
196 296
170 195
70 78
63 78
70 78
805 905 1005 1105 1205 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500
890 990 1090 1190 1290 995 1095 1195 1295 1395 1495 1595
965 1065 1165 1265 1365 1060 1160 1260 1360 1460 1560 1660
16 16
170 195
132,78 146,78
85 92 99 106 113 127 137 147 157 167 177 187
95 101 107 113 119 154 162 170 178 186 194 212
Art. 32 I\WZ Art. 34 Art. 35
Morsa XL com abertura dupla, Morsa XL com mordentes Morsa XL com
mordentes reduzidos e retos (sem o efeito abertura dupla

retificados com efeito -
descendente =

e mordentes reto, g
reduzidos e retificados

com o sistema GRIP para
obter uma maior

fixagao : ' Art. 246T

descendente)
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Morsa série OK

Série OK ALTISSIMA PRECISAO

Art. 666

Morsas para altas exigéncias das mais restritas tolerancias com alta precisao.
(Fornecida com:; Il 4 grampos de fixagao, M 1 encosto lateral fixo, Bl 1 encosto lateral mével)

Art. 666S

Morsa série OK em ago inox para usar em eletroerosdo

o nnEnnonon
80 100 120 160 180 200 260 200

Abertura maxima A 27

Art. 666 Art. 666S W 3 60 75 100 125 125 125 125 160

J A 1
B PARALELISMO E B 15 28 40 45 50 50 50 50 63
PERPENDICULARIDADE : 0,003mm/100mm /0 | - O\

g8 C 15 28 35 4 5 50 50 50 63

B SUPERFICIES TEMPERADAS, RETIFICADAS 00000000 0
PTG 4 = _© D 75 175 220 260 330 350 370 430 410

J 15 40 50 55 65 65 65 65 80

B USO IDEAL PARA OPERAGOES DE INSPECAO,

RETIFICADO E USINAGEM H4——{¢ {®= 1 = 5 5 & 1105 105 105 10 1%

kg 028 282 582 10,74 1945 20,08 20,72 26,72 38

CUBOMORSA

Série Standard

Art. 700

Cubomorsa especificado
_ para centros de
usinagem horizontal

Art. 700

A

80 130 155 205 180 280 380 145 245 345 445

Art. 828 (extra) W 120 160 190 230
D 250 300 350 400 400 500 600 400 500 600 700

Gl 100 125 150 175

L 300 350 400 450

Art. 750

Aplicagdo vertical
de morsa STD para
centro de usinagem

horizontal

Art. 750 Composto de 1 peca Art.450 + 4 pegas Art.1

EED DU PR I RN N B
D

270 345 420 455 495 635
P 75 95 125 145 170 195

Art. 828 (extra)

g erar dl‘ b r Co’rélogo%mw



ACESSORIOS

Base giratéria - Art. 105

Sistema de acionamento hidraulico - Art. 271

Sistema de aperto hidraulico manual - Art. 257

Mordente mével intermediario com duplo rebaixo - Art. 212
Mordente mével oscilante para pegas cilindricas - Art. 210
Mordente fixo prismatico de sobrepor - Art. 150

Mordente movel ou fixo de sobrepor para pegas cilindricas - Art. 131

T O T mooon @ >

Mordente fixo ou moével de sobrepor e esquadrejado - Art. 138

Mordente mével guiado com dois elementos oscilantes - Art. 190
J Mordente mével oscilante com pontas hidraulicas - Art. 188

K Mordente mével guiado com cavidades prismaticas - Art. 217

L Mordente mével guiado e ranhurado - Art. 146

M/N  Prolongador externo fixo e movel para maior abertura - Art. 132 /133

Art, 12
. 120 Art. 120
Mordente fixo standard
Morsa Art. 1 |
Art. 126
Mordente mével oscilante

Mordentes retos temperados com sistema GRIP para porta mordentes fixo e

movel Art. 140, 143 e 146

3 Art. 246T : J Art. 120

- Comprimentos normais Yo & Mordente fixo standard

= : lI)AI’E Teect DB - Art. 570
, Art. 247T . T e Ar

\( Comprimentos reduzidos ‘ \ ;' Ponta esférica extra

35 Art. 190

~ Mordente mével guiado com dois elementos

Art. 120 Art. 570 Art. 190 oscilantes

SOMENTE PARA MORSAS Art.1A
Mordentes troca rapida para StandardFLEX

Art. 133 Art. 132
Art. 230B Art. 230F
Mordente Mole Mordente Prismatico i

* ﬂ Art. 132/133
—
— - Prolongador externo fixo e movel
para maior abertura

Art. 230C Art. 230G
Mordente Liso Mordente com rebaixo a 90°
Art. 230D Art. 230H L - Mordente ﬁonzér}:a(:d
Mordente Ranhurado Mordente com Resalto Aredondado

Art. 146
Mordente mével standard

Art. 230E Art. 230M

Mordente com Rebaixo Mordente com Angulo (30° ou 459)

CALCOS PARALELOS Art. 160 Art. 166 Art.160

Para todo o tipo e modelos de morsas GERARDI Mordente fixo mole ou temperado

Art. 313

Par de calgos magnéticos paralelos Art.166

Art. 313R Mordente mével mole ou
temperado

Par de calgos paralelos magnéticos com comprimentos

menores

g erar dl‘ b r Catdlogo 32013



ACESSORIOS

Art. 200
Mordente fixo com rebaixo

1
1
Art. 208 i —
Mordente mével com rebaixo :
|
I
2 Art. 130
Mordente de sobrepor extra largo mole ou
temperado
@ MAX 65| 50 Art. 160
Art. 160 Art. 210 Mordente fixo mole ou temperado
Art. 210
Mordente mével angular para peca
0 pciIingriga Art. 105
Base giratdria
mPO | 1]2]|3]4]5]6
@ MAX 16 |24 |38 | 40| 42| 46 Art. 120
Art. 120 Art. 217 Mordente fixo standard Art. 296
Grampo de fixagdo
Art. 17
Mordente mével prismatico
com rebaixo
s [
Art. 258 Art. 258
L Conjunto de aperto mecanico
Art. 120 Art. 212 Art. 217
Art. 212 s
Mordente mével intermediério Art. 271
com duplo rebaixo '
% —% Conjunto de aperto hidraulico
Conjunto de aperto com multiplicador
Art. 257 ! de forca
Art. 136 —
Mordente de sobrepor tipo reto
Art. 393 Art. 401
@ Valvula solenoide
Art. 138
E_/
Art. 138 Art. 393 @ Art. 402 Art. 400
Mordente de sobrepor tipo esquadro Multiplicador de presséo hidropneumatica Valvula pneumatica Pedal de comando

Art. 390
Entrada de ar
Art. 150
Mordente de sobrepor prismatico
Art. 131 Art. 267
Mordente de sobreg%ﬂ a? Bomba hidraulica

gerardi.br
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Sistema modular flexivel FMS

CUBOMORSA série FMS

Especifico para centro de usinagem horizontal

Um estrutura monobloco permite realizar as mesmas
composicdes na posic¢ao vertical (pag. 12-13); podendo
encostar base com base para formagé&o de um cubo

de morsas.

O CUBOMORSA usado em centro de usinagem com eixo
horizontal possui a vantagem de diminuir o niamero de
operagdo de usinagem permitindo opera¢do na mesma
peca na parte frontal e ambas laterais.

Aflexibilidade do sistema de fechamento sobre a mesa
da maquina constitui um ciclo de trabalho continuo.

Art. 855C

Montagem com mordente liso, oscilante e com rebaixo

Art. 860C Art. 863C
G2 Gl G2 Gl J
w == W
M @ M1 | LL _©0
o o
L 00 || o | o (©le)]
]l ]
nill-mm=ilin 1lle—al||
o @3‘ @© i O w 'Jljo ©) o 0} o w
]0 0 — o o
@©©’o ] : : ’j 00 i
00 1 : Cle) 3
L] | ] = mL _ L] = rafl
Art. 828 (Extra) Art. 828 (Extra)

Tipo de morsa

l CUBOMORSA duplo com mordente central fixo para fixar 8 pegas

W 74

CUBOMORSA duplo com mordente central fixo com rebaixo para fixar 8 pegas D 200 300
E 232 3R
Gl 120
CUBOMORSA duplo com mordente descendente (troca manual) para fixar 8 pegas G2 170
G3 188
L 300
CUBOMORSA duplo com mordente oscilante com rebaixo para fixar 8 pegas M 33

kg 34 57

— -',_,
O3 db GARAT
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Sistema modular flexivel FMS

Mecanismo de série chamado TERCEIRA MAO:
na morsa versdo dupla tal mecanismo consiste em
quando colocamos a primeira pega e aplicamos
uma fixag&o leve neste entretempo colocamos

a segunda pega que pode ser de um tamanho

CUBOMORSA em um sistema de pallet a
carrocel em um centro de usinagem

l'-"
B
—

1

Art. 860C

3

LTS

diferente CUBOMORSA para fixagao dupla
Art. 865C ' Art. 870C '
G2 Gl G3 Gl
W w1
S5 TR
‘00" || ~/[lee |
= el
6 || A~ oo |
‘00 [ST—Tolll [~
] [ 1 = rafl _ L] | ] = mL
Art. 828 (Extra) Art. 828 (Extra)

Tipo de morsa

- J - | - ] s ] i

300 400 500 600 400 500 600 700 800 500 600 700 800 600 700 800 800 900 1000
320 420 520 620 425 525 625 725 825 525 625 725 825 625 725 825 825 925 1025
175 210 245 280 290
235 290 345 400 410
285 390 509 622 662 732 790 840 890
350 400 450 500 550
33 38 38 38 38
56 80 104 128 100 130 160 190 220 223 274 325 356 275 330 380 505 588 671
gerardi.br s
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Morsas e cubomorsa série MIULTIFLEX

Série MULTIFLEX AS MAIS VERSATEIS
Para fixagoes multiplas partindo de 1 até 12 pecgas,
mesmo com dimensoes diferentes

Art. 609
Mordente fixo € mével com rebaixo

Art. 613
Mordente mével duplo

Art. 605

Mordente fixo e movel

'Art. 600S

Morsa com mordente liso ou serrilhado

Art. 611

Morsa com mordente mével duplo

Art. 606

Morsa com mordente com rebaixo

D
50 100 100 100 100 100 50 L
B CADA MORSA E PRE-MONTADA oP Exemplo de combinagdo
PARA FIXACAO DE 4 PECAS
3 N S A - -
T |
16H7 & ':!II!E!@" A!E!E!F_—!D:‘
c Al mm A2 mm A3 mm
3225 50 300 50 16 49 10 4x8 3x19 4x21 A morsa da série MULT|FLEX
Tioo 32/25 50 400 50 16 49 10 4x33 4x23 4x46 representam umg inovagao no
25 50 500 50 16 49 10 4x58 4x48 4x71 sistema de fixagdo modular
1 32025 50 600 50 16 49 10 4x83 4x73 4%9 podendo aproveitar a0 maximo
32025 50 700 50 16 49 10 4x108 4x97 4x121 a ca_pacidade da mesa de sua
40 75 400 75 16 74 16 4x12 3x28 4x34 maquina e consequentemente
Tino 40 75 500 75 16 74 16 4x37 4x24 4x59 aumentando sua produtividade_
2 40 75 600 75 16 74 16 4x62 4x49 4x84 O SIStema ranhurado da face
40 75 700 75 16 74 16 4x87 4x74 4x109 e dos mordentes amplifica e
40 75 800 75 16 74 16 4x112 4x99 4x134 melhora asua CapaCidade de
60 100 700 100 16 99 16 4x59 4x44 4x17 fixacao.
Tpo 60 100 80 100 16 99 16 4x84 4x69 4x102
3 60 100 90 100 16 99 16 4x109 4x94 4x127
60 100 1000 100 16 99 16 4x134 4x119 4x152

Abertura maxima em relagéo ao nimero de pecas

Art. 600/600S Namero de pecas: Art. 606 Namero de pecas:
|[1]z2]sfa]ls]e]7[8]o]1]2

|24 sfafsfof7]efofw]

Art. 6171 Namero de pecas:

|5 {of7fefofuofulin]

300 208 | 75 | 30 | 8 193 | 63 | 19 174 | 87 | 28 | 21
Tipo 400 308 | 125 | 64 | 33 | 15 | 3 203 | 113 | 53 | 23 274 | 137 | 62 | 46 | 19 | 16
500 408 | 175 | 96 | 58 | 35 | 19 | 8 393|163 | 86 | 48 | 25 374|185 | 95 | 71 | 39 | 33 | 15 | 13 | 2
l 600 508 | 225 | 129 | 83 | 55 | 36 | 22 | 12 | 5 493 (213 (119 | 73 | 45 | 26 | 13 474 | 237 | 128 | 96 | 59 | 49 | 30 | 26 | 13 | 12 | 3 | 2
700 608 | 275 | 161 | 108 | 75 | 52 | 36 | 24 | 16 | 8 | 2 |593 | 263 | 152 | 97 | 64 | 42 | 26 | 14 | 5 |574 | 287 | 162 | 121 | 79 | 66 | 44 | 38 | 24 | 22 | 12 | 11
400 275 | 100 | 41 | 12 262 | 87 | 28 242 (121 | 45 | 34 | 5
Tipo 500 375 | 150 | 75 | 37 | 15 362 | 137 | 62 | 24 | 2 342 (171 | 78 | 59 | 25 | 21 | 3
600 475 | 200 | 108 | 62 | 35 | 16 | 3 462 (187 | 95 | 49 | 22 | 3 442 221 | 112 | 84 | 45 | 38 | 17 | 15 | 1
2 700 575 | 250 | 141 | 87 55 33 17 6 562 | 237 | 128 | 74 42 20 4 542 | 271 | 145 | 109 | 65 54 31 27 12 1
800 675 | 300 | 175 | 112 | 75 | 50 | 32 | 18 | 8 662 | 287 | 162 | 99 | 62 | 37 | 19 | 5 642 | 321 (178 | 134 | 85 | 71 | 46 | 40 | 23 | 21 [ 10 | 9
. 700 532 | 217 | 112 | 59 28 7 517 | 202 | 97 44 13 470 | 235 | 103 | 77 30 25
Tipo 800 632 | 267 | 145 | 84 | 48 | 23 | 6 617 | 252 | 130 | 69 | 33 | 8 570 | 285 | 136 | 102 | 50 | 41 | 12 | 1
3 900 732|317 | 178 | 109 | 68 | 39 | 20 | 5 717 | 302 | 163 | 94 | 83 | 25 | 5 670 | 335 | 169 | 127 | 70 | 57 | 26 | 23 | 3
1000 | 832|367 | 211 | 134 | 88 | 55 | 34 | 18 | & 817 [ 352 [ 196 | 119 | 73 | 42 | 19 | 3 770 | 285 | 202 | 152 | 90 | 73 | 40 | 35 | 14
R - .
% Art. 605 i?‘z,’ Art. 609 -~ i Art. 613
£/ Mordente fixo e mével Mordente fixo e mével w‘ Mordente mével duplo
y com sistema de pente com rebaixo

g erar dl‘ br Catdlogo gr-oﬁ



Morsas Atocentrantes e excéntricas especiais para aplicagoes avang¢adas em
centros de usinagem com 5 eixos

Acionamento manual - fixagdo mecanica

Art. 640 tipole2 Art. 640 tpo3
p A I S T
1 74 74 85

2 104 89 115
3x 166 1
138 113
3 X 266 211

Art. 640J tipole2

Com mordentes prismaticos
para fixar redondos de @30 até 100 mm

Os diagrama seguiente e para determinar as forgas de fixagao

Art. 670ME 2
Art. 670 .
. £ 16
Fixac . S 14
ixagdo mecanica & .é
com chave dinamométricaArt. 357 ‘5. i T R B ey o I
N Parafusadeira pneumatica ndo incluida (¥) = 10 Avi
. S Valor M&ximo
/ N /\ £ s aconselhado
2 6
o 4
Abertura manual 5
= 2
Forga de fixagdo 40 - 50 kN 6 10 18 24 30 36 42 48 54 60
Forga de fixagdo kN
Art. 670MO s
HIDRAULICA 95
Unidade Hidraulica ndo incluida
E 5 =
g Valor Méximo
Fixagdo mecanica por meio de molas € 55 aconselhado
8
S 35
Abertura Hidraulica s
N
a 15
Forca de fixagdo 20 - 30 kN 6 22 28 34 40
Forca de fixagdo kN
80
(*) Usar somente parafusadeira pneumatica com controle de torque Art. 670ID 3 20
R ) 3 Valor Maximo
MECANICA - HIDRAULICA < 60 aconselhado
Unidade Hidraulica ndo incluida § 50 T
=
£ 4
5]
o Lraa @ 30
Fixagdo Hidraulica 3
Art. 670PN g 20
) Abertura Hidraulica g 0
PNEUMATICA a
Fixacdo pneumatica
Abertura pneumatica Forga de fixagdo 40 - 50 kN 4 12 16 20 28 36 44
Forga de fixagdo kN

g erar dl‘ br Catdlogo gr-oﬁ



| PLACAS DE BASE
‘. Sobreplacas e bases modulares

Em Ferro Fundido ou Aco, fornecidas na medida

Reticuladas com furos roscados Lisas
‘
/ ,
Com Buchas de centragem e rosca postica Com ranhuras “T"
GG‘B@G - _
BBBQBQGQE}QQ‘;‘G
2 25w e e e W -
ageom@eeeeeaeeagoaﬁ A
e 0 0 0 o o _©_ e o S s
- e W e W W S S Q@
« 5 e - S W e - - sl
S M DT SR SR, -
e B 6 6 o 4
= 21 23 «
© - “r - e
23 -
- L=l -
-«
- -

Para encomendas especificar as dimensdes P, X e Y

PALLETS completos para

‘ centros de usinagem horizontais

Art. 85

Pallet reticulado
com furos roscados M16

Ferro Fundido G30 estabilizado com duplo
tratamento térmico de alivio de tensoes.
Méaxima precisdo

400 500 630 800
85 165 270 300

82 162 247 275

A rt o 8 6 Pallet com ranhuras T H7

Art. 85B Pino
Art. 85C Bucha
Art. 85D Calco

SISTEMA PALETIZADO UNIVERSAL
COM TROCA RAPIDA

Sistema ZERO POINT aplicado no pallet para
centro de usinagem

Art. 85F Placa Menor

Art. 85M Tampéo —.

Art. 85E Placa maior

m Todos os acessorios sao fornecidos temperados e retificados.
m Todos os componentes estao inclusos no pre¢o

g erar dl’ br Catdlogo grt:%
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Sistema modular Gerardi ZERO POINT

O Sistema ZERO POINT da Gerardi
possui uma repetibilidade menor de § u

ZERO POINT HIDRAULICO

! Art. 11A*

-

Art. 662

MONTAGEM INDEPENDENTE

e Forca de fechamento 25 kN

e Forca de fixagéo total 60 kN

e Pressdo para abertura hidraulica 200 bar

e Cone de posicionamento com pinca elastica H6

e Abertura de emergéncia manual

e Saida de liquido e cavacos

e Centragem dupla por meio de pino
para uma maior rigidez

e Chavetas e furo calibrado de
posicionamento (Double Zero)

*Art. 11A Pino incluso

g Art. 11A*
5

Art. 663

MONTAGEM EMBUTIDO

e Forga de fechamento 25 kN

e Forga de fixagdo total 60 kN

e Pressdo para abertura
hidraulica 200 bar

e Cone de posicionamento
com pinga elastica H6

e Abertura de emergéncia manual -

o Saida de liquido e cavacos Art. 81H ‘,-

©D)-

e Centragem dupla por
\'_l

7

e

!

meio de pino para uma
maior rigidez

.
m/@?-}/

8 Art. 11A*  ZERO POINT PNEUMATICO

-_

MONTAGEM COM FLANGE

e Forca de fechamento 10 kN

e Forca de fixagao total 60 kN

e Pressdo para abertura pneumatica 7 bar

e Cone de posicionamento
com pinga elastica H6

e Limpeza através de jato de ar

e Centragem dupla por meio de pino para
uma maior rigidez

*Art. 11A Pino incluso

g

Art. 53P

Art. 665

MONTAGEM EMBUTIDO

e Forca de fechamento 10 kN

e Forga de fixagdo total 60 kN -

e Pressdo para abertura @ _.
pneumatica 7 bar =

e Cone de posicionamento
com pinga elastica H6

e Limpeza através de jato
de ar

e Centragem dupla por
meio de pino para uma
maior rigidez

' A0 s B!\?M‘ﬁl;\l %

gerardi.br
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