@ ROM|® | CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Caracteristicas Técnicas

‘ Linha ROMI D

ROMI D 600
ROMI D 800
ROMI D 1000
ROMI D 1250
ROMI D 1500




@ ROMI'

Especificagcdes técnicas

Cabecote vertical

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades (versdo 6.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 7.500 rpm)
Faixa de velocidades (versédo 8.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 10.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 12.000 rpm)
Avancos

Avango rapido (eixos X/ Y)

Avanco rapido (eixo Z)

Avanco de corte programavel

Cursos

Curso da mesa superior (eixo X)

Curso da mesa inferior (eixo Y)

Curso do cabegote (eixo Z)

Distancia entre nariz do eixo-arvore e mesa
Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia

Nimero de ranhuras (rasgos “T")

Peso admissivel (uniformemente distribuido)
Trocador automatico de ferramentas
Capacidade de ferramentas

Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta (com adjacentes vazios)
Comprimento méaximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no carrossel
Trocador de ferramentas com braco automatico
Capacidade de ferramentas

Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta (com adjacentes vazios)
Comprimento méaximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no carrossel

Tempo de troca de ferramenta
(cavaco a cavaco) (*)

CNC

Modelo

Poténcia instalada (motorizagdo Fanuc)
Motor principal ca

Poténcia total instalada
Poténcia instalada (motorizac@o Siemens)

Motor principal ca

Poténcia total instalada
Dimensdes e peso (aproximado)
Altura

Area ocupada (frente x lateral) (**)
Peso liquido

(*) Conforme norma VDI 2852-1 e ISO 230-2

ISO
rpm
pm
pm
pm
rpm

m/min
m/min
m/min

mm
mm
mm
mm

mm
mm
un
kg

un
mm
mm
mm
tipo

kg

kg

un
mm
mm
mm
tipo

kg

kg

cv/ kW
kVA

oV / kW
kVA

mm
mm

kg

ROMI D 600

40
7:a7.500

10 a 10.000

30
30
20

600

530

580
1152695

840 x 500
18 x 89
9
800

20
105
210
254
BT/ CAT/DIN
6
68

Fanuc 0i-MC
Siemens 828D

20/15
(regime 15 min)

30

212/156

(regime S6 - 60% 10 min)

30

2.700
2.600 x 2.680
5.000

(**) Sem transportador de cavacos

ROMI D 800

40
7a7.500

10 a 10.000

30
30
20

800

530

580
115a695

914 x 500
18x89
9
900

30
80
150
300
BT / CAT /DIN
8
102

4,7

Fanuc 0i-MC
Siemens 828D

20/15
(regime 15 min)

30

21,2/156

(regime S6 - 60% 10 min)

30

2.700
2.600 x 2.680
5.500

ROMI D 1000

40
6 a6.000

10 a 10.000

30
30
20

1.020
610
640

110a750

1.220 x 560
18 x 89
9
1.000

30
80
150
300
BT / CAT /DIN
8
102

4.6

Fanuc 0i-MC

20/15
(regime 15 min)

40

2915
3.300 x 2.615
8.100



Especificacdes técnicas

Cabecote vertical

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades (versao 6.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 7.500 rpm)
Faixa de velocidades (versao 8.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 10.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 12.000 rpm)
Avancos

Avanco rapido (eixos X / Y)

Avanco rapido (eixo Z)

Avanco de corte programavel

Cursos

Curso da mesa superior (eixo X)

Curso da mesa inferior (eixo Y)

Curso do cabegote (eixo Z)

Distancia entre nariz do eixo-arvore e mesa
Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia

Namero de ranhuras (rasgos “T")

Peso admissivel (uniformemente distribuido)
Trocador de ferramentas com braco automatico
Capacidade de ferramentas

Diametro méximo da ferramenta

Diametro maximo da ferramenta (com adjacentes vazios)
Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no carrossel
Tempo de troca de ferramenta

(cavaco a cavaco) (*)

CNC

Modelo

Poténcia instalada (motorizagao Fanuc)

Motor principal ca

Poténcia total instalada
Poténcia instalada (motorizagéo Siemens)

Motor principal ca

Poténcia total instalada
Dimensdes e peso (aproximado)
Altura

Area ocupada (frente x lateral) (**)
Peso liquido

(*) Conforme norma VDI 2852-1 e ISO 230-2

ROMI D 1250
1SO 40
rpm 6 a6.000
rpm
rpm
rpm 102 10.000
rpm
m/min 30
m/min 30
m/min 20
mm 1.270
mm 610
mm 640
mm 110a 750
mm 1.320 x 560
mm 18 x 89
un 5
kg 1.400
un 30
mm 80
mm 150
mm 300
tipo BT/ CAT/DIN
kg 8
kg 102
S 48
Fanuc 0i-MC
Siemens 828D
20/15
ov /KW (regime 30 min)
kVA 35
21,2/ 15,6
kW : '
v/ (regime S6 60% - 10 min)
kVA 40
mm 2.915
mm 3.300x 2.615
kg 8.200

(**) Sem transportador de cavacos

ROMI D 1500
40 50
6a6.000 (***)
8a8.000
10 a 10.000
12 a 12.000
30
30
30 20
1.530
760
760
1502910
1.700 x 750
18x110
7
1.800
30 24
80 110
150 200
300 350
BBT / CAT / DIN BBT / CAT / DIN
8 15
102 150
48 48
Siemens 828D
30/22
(regime S6 60% - 10 min)
45
3.280
4.300 x 3.055
13.000

(***) Com caixa de redugdo
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Equipamentos standard

CNC Fanuc 0i - MC (para ROMI D 600 /

ROMI D 800 / ROMI D 1000 / ROMI D 1250)

CNC Siemens Sinumerik 828 D,

(para ROMID 600/ D 800 / D 1500)

Cobertura completa contra cavacos e respingos
Documentagao completa em CD

Instalagdo elétrica para alimentagdo em 220 Vca,
50/ 60 Hz

Jogo de parafusos e porcas de nivelamento
Jogo de chaves para operacdo da maquina
Luminérias fluorescentes

Painel de operacao auxiliar manual (handwheel)
com fungdes de manivela e JOG para eixos

Equipamentos opcionais

Ar condicionado para painel elétrico

Auto desligamento da maquina apés fim de turno

(auto power off)

Autotransformador para rede de 200 - 250 Vca,

ou de 360 - 480 Vca, 30 kVA (para ROMI D 600 /

D 800 standard)

Adaptacdo hidréulica para dispositivo de fixagdo

(pressdo max. 50 bar) (C)

Adaptacdo hidréulica para dispositivo de fixagdo

(pressao méx. 100 bar) (para ROMI D 1000 /

D 1250/ D 1500)

Bomba de alta pressao para refrigeragao pelo

centro do eixo-arvore de 7 bar ou 15 bar (A)

Bomba de alta pressao para refrigeragao pelo

centro do eixo-arvore de 50 bar (A) (B) (C)

Cabegote preparado para refrigeracao pelo centro do

eixo-arvore (ndo inclui bomba de alta pressao) (B) (C)

Botdo de ciclo start fora do IHM (C)

Filtro para sistema de exaustdo de névoas (C)

Interface genérica com 6 cddigos M (3 saidas

independentes - 3M liga e 3M desliga)

Interface para Ethernet data server

Interface para automagdo externa com cédigos M (C)

Interface para diagnéstico remoto

Interface para mesa giratéria MGR 230 (F)

Interface para mesa giratéria MGR 400

Lampada indicadora de status (3 cores)

Mesa giratéria MGR 230 (D) (F)

Mesa giratéria MGR 230 com amplificador de

pressao booster (D) (F)

= (abegote mdvel manual para mesa giratéria
MGR 230 (F)

= (abegote mdvel pneumético de acionamento
manual para mesa giratéria MGR 230

Mandris (*) - dimensées em mm

Pintura standard: esmalte epoxy texturizado azul
Munsell 10B-3/4 e esmalte epoxy texturizado cinza
claro RAL 7035

Portas laterais com trava elétrica (ROMI D 1500)
Porta principal com trava elétrica de seguranca
Sistema de limpeza das protegdes

(para ROMI D 1500)

Sistema de lubrificagdo centralizada automatica
com filtro de linha, para guias e fusos de esferas
Sistema de refrigeragdo da carcaca do cabegote,
(disponivel apenas para méaquina com cabegote
de 12.000 rpm)

= Flange para placa @ 200 mm
= Placa universal @ 200 mm, com jogo de

3 castanhas duras
= Adaptador CM 3 para mesa giratéria MGR 230
Mesa giratéria MGR 400
(ROMI'D 1000 /D 1250 / D 1500) (D)
= (Cabegote mével manual para

mesa giratéria MGR 400
= Placa universal @ 250 mm
= Placa universal @ 400 mm
Pintura especial conforme padrdo Munsell ou RAL
Pistola de lavagem (wash gun)
Sistema de exaust&o de névoa (C)
Porta automética com batente de seguranca (C)
Separador de dleo / refrigerante (oil skimmer)
Sistema de filtragem do refrigerante de corte
(papel filtrante) (C)
Sistema de limpeza das protegoes
(ROMI'D 800 /D 1000 /D 1250)
Sistema de limpeza pneumatica durante usinagem (C)
Sistema de medicdo / inspecdo de pecas com
apalpador OMP 40, sensor 6ptitico OMI, ponta
PS3-1C (didm. =6 mm /L =50 mm / M4)
e software Romi Ez - Flex M
Sistema de refrigeragao da carcaga do cabegote (C) (E)
Sistema para preset de ferramentas com sensor
TS-27R e software Romi Ez - Flex M
Tanque de refrigeragao removivel com volume de
300 litros (para ROMI D 600 / D 800), volume de
700 litros (para ROMI D 1000 / D 1250) e volume
de 810 litros (para ROMI D 1500) (G)

C (méx.)

Mandril: MAS 403-BT40
Pino de fixacdo: MAS 407-P40T-I

@
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<| @ 2> no trocador
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= &2 Tipo
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E B A mm
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c mm
Peso maximo kg

Sistema de refrigeragdo de corte com pressdo de
2 bar, vazao 20 |/m

Sistema pneumético para limpeza do cone

do eixo-arvore e destravamento da ferramenta
Tabelas de seguranga

Trocador automatico de ferramentas para

20 ferramentas BT 40 (para ROMI D 600)
Trocador de ferramentas com brago automatico
para 24 ferramentas BBT 50 (para ROMI D 1500)
Trocador de ferramentas com brago automatico
para 30 ferramentas BT 40 (para ROMI D 800 /

D 1000/ D 1250), e BBT 40 (para ROMI D 1500)

« Transdutor linear de posigdo (régua Gtica) para os
eixos X, Ye Z(C)

* Transportador de cavacos helicoidal (TCH)
(ROMI D 600 / D 800 / D 1500) (G)

* Transportador de cavacos de esteira articulada
metalica (TCE) (C) (G)

» Transportador de cavacos de esteira de arraste
(TCAJ(C)(G)

* Transportador de cavacos de esteira magnética
(TCM) (C) (F) (G)

* Trocador de ferramentas com brago automatico
com capacidade para 24 ferramentas CAT 50
ou DIN 50 (para ROMI D 1500)

« Trocador automético de ferramentas, com
capacidade para 20 ferramentas CAT 40
ou DIN 40 (para ROMI D 600)

* Trocador de ferramentas com brago automatico com
capacidade para 30 ferramentas CAT 40 ou DIN 40 (C)

* Trocador manual de pallets
(ROMI'D 800/ D 1000/ D 1250)

(A) Requer cabegote preparado para refrigeragdo pelo centro
do eixo-arvore (opcional)

(B) Requer sistema de filtragem de fluido refrigerante de corte
(opcional)

(C) Para ROMI D 800 /D 1000/ D 1250 / D 1500

(D) Requer interface para mesa giratéria (opcional)

(E) N&o se aplica a maquinas com cabecote de 12.000 rpm

(F) Nao disponivel para D 1500

(G) Equipamento opcional configuravel de escolha obrigatdria

ROMI D 800/ D1000
ROMI D 600 D 1250 ROMI D 1500
20 30 30 24
BT - 40 BT -40 BBT-40 BBT-50

105 80 80 110

210 150 150 220

254 300 300 350

6 8 8 15

(*) Para maquinas com sistema de refrigeragdo pelo centro do eixo-arvore, os mandris porta-barras
e pinos de fixagdo deverdo ter furo de passagem para fluido refrigerante



Graficos de poténcia

ROMI D 600 / ROMI D 800

CNC Fanuc 0i-MC - (regime 15 min)

Cabecote 7.500 rpm Cabegcote 10.000 rpm
cv / kW cv / kW
20/15 20/15
\12/9 12/9

87 N'm § 62 N-m ‘

= i Ve
rpm rpm

~ (==} o o o f=4

3 2 ] & ] 38
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ROMI D 1000 / ROMI D 1250

CNC Fanuc 0i-MC - (regime 30 min)

Cabecote 6.000 rpm Cabecote 10.000 rpm
cv / kW cv / kW
20/15 20/15
 15/11 16/ 12
110 N-m § 63 N-m 3
Ve ! L2 i
rpm rpm
8 o 8 3 ] =]
~ — S ~ (=} S
— Te} © o~ [=2) g

ROMI D 600 / ROMI D800

CNC Siemens 828D - (regime 10 min)

Cabecote 7.500 rpm Cabecote 10.000 rpm
cv / kW cv / kW
21/15,6 21/15,6
\15/11 16/12
787 N'm § 56,2 N-m §
e ! L= i
rpm rpm
2 5 3 g S =]
< ] o © 5 S
— [To) ~ o~ ~ g

Os gréaficos ndo estdo em escala



Graficos de poténcia

ROMI D 1250
CNC Siemens 828D - (regime S6 - 60% - 10 min)
Cabecote 6.000 rpm Cabegote 10.000 rpm
CV/kW CV/kW
21/1556 | 21/1556
1 15/11 16/12
98,3 N'm 56,2 N-m
o © o em i rpm
¥ 5 2 :
ROMI D 1500
CNC Siemens 828D - (regime S6 - 60% - 10 min)
Cabegote 6.000 rpm com caixa de redugdo ZF Cabegote 8.000 rpm
cv / kW cv / kW
30/227 30/22 1
g &
A
SYAENY 154 N'm
rpm rpm
g = = g =
Cabecote 10.000 rpm Cabegote 12.000 rpm
cv / kW cv / kW
30/22 30/22 1
'I N
[ [ 03N'm
rpm pm

Os gréaficos ndo estdo em escala



Dimensoes das maquinas - dimensdes em mm

ROMI D 600 / ROMI D 800

H —_
Transportador de © é |
cavacos (opcional) £2 I
- £3 o
©'s = o
8 o ]
25 g
25 "DDB
E =) i |
il o 4
Vista frontal B
Vista lateral esquerda
A B C D E F G H | J K L M N
ROMI D 600
ROMI D 800 mm 2.600 2.680 2.700 930 875 785 750 1.040 810 1435 1.180 538 20 250
ROMI D 1000 / ROMI D 1250
A
o
- ‘ H =
= 83 i Transportador o, o= 6
© 5 decavacos @ =
g % I (opcional) =
ﬂ i 25 a
i
: ‘ 3 EL: N~ E
L | ] 1 E—
Vista frontal i
Vista lateral esquerda
A B C D F G H | J K M N
ROMI D 1000 mm 3300 2615 2915 1.015 800 785 750 1.180 1.400  3.150 1.030 585 30 110
ROMI D 1250 mm 3300 2615 2915 1.015 800 785 750 1.180 1.400  3.150 1.030 585 30 110
ROMI D 1500
J A
I
o H
= B 3 G
=i SE = '
g g_ EEEE)
~ | 25 s E °
. w . a8 H i
I} —] | | SR | g @ &
B
i B
Vista frontal Vista lateral esquerda
A B C D E F G H | J K L M N
ROMI D 1500 mm  4.300 3.055 3.280 1.080 990 886 1.106 995 1.855 1.295 1.295 829 64 164

Os gréaficos ndo estdo em escala




Layout de trabalho - dimensées em mm

ROMI D 600
ROMI D 800
ROMI D 1000
ROMI D 1250
ROMI D 1500

o T
T
B | B
A
A B
mm 840 420
mm 914 457
mm 1220 610
mm 1320 660
mm 1.700 850

Dimensoes das mesas - dimensées em mm

ROMI D 600
ROMI D 800
ROMI D 1000
ROMI D 1250
ROMI D 1500

mm

mm

mm

mm

mm

840
914
1220
1320
1.700

115
115
110
110
150

500
500
560
560
750

Y
+
N
o
X X1 Y
600 300 530
800 400 530
1020 510 610
1270 635 610
1.530 765 760
0,000
18 +[],027 rasgo central
0,000
& *0.180 demais rasgos
30

detalhe do rasgo T

89
89
89
89
110

72
72
102
102
45

580
580
640
640
760



Trocador manual de pallets (opcional)

Os Centros de Usinagem ROMI D 800,
ROMI D 1000, ROMI D 1250 podem
ser equipados com trocador manual
de dois pallets (TMP), agilizando

a troca de pegas.

Enquanto a maquina esté usinando,
o operador fixa, sobre o pallet, a
préxima pega a ser colocada para
usinagem.

Layout do TMP na Linha ROMI D

Comprimento de cada
estacao do porta pallet

A& — T

Mesa

E| Pallet 1 Pallet 2

B D B

A
Vista superior

Trocador
Comprimento total mm
Comprimento de cada -
estacao do porta pallet
Largura de cada estacao o,
do porta pallet
Espaco para o operador mm
Pallet
Largura de cada pallet mm
Comprimento de cada pallet mm
Espessura de cada pallet mm
Peso de cada pallet kg
Repetibilidade do mesmo pallet mm
Peso max. adm. sobre o pallet kg
Base
Peso liquido aproximado kg
Forga pneumatica de travamento kaf
Pressdo pneumatica de trabalho kgf/cm?
Pallet com base
Altura mm
Peso liquido aproximado kg
Abertura de porta mm
Curso Z mm
Distancia min. e max. entre nariz e pallet  mm
Distancia entre o topo da mesa e o piso mm

—=

Pallet

G Base

L—J Mesa
F K
Vista frontal
ROMI D 800 ROMI D 1000/ D 1250
TMP 600 TMP 750

2.370 2.780
760 924
470 670
850 932
360 400
600 750

40 40

70 90
0,02 0,02
150 150
100 100
1.910 1.910

5 5
145 148
170 190
810 1.400
580 640
0ab50 0a 605

930 1.015

Esquema de funcionamento
do trocador de pallet

(1]

Posiciona-se o carro
porta pallet na frente
da méaquina

Puxa-se o 1° pallet
para fora da maquina
sobre o carro porta pallet

[3]

Transfere-se os 2 pallets
para a esquerda

Empurra-se o 2° pallet
para dentro da maguina




Caracteristicas do CNC

CNC Fanuc 0i-MC
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CNC Fanuc 0i-MC, aplicado no
ROMI D 600, ROMI D 800, ROMI D 1000
e ROMI D 1250

Comandos de alta tecnologia,
excelente performance
e confiabilidade

0 CNC Fanuc 0i-MC possui
monitor LCD colorido de 10,4", 12
softkeys (teclas multifungdes) e
duas interfaces de comunicagao:
tomada serial RS 232 e drive para
cartdo PCMCIA, oferecendo ao
usudrio grande flexibilidade para
carregamento de programas

€ parametros.

Programacao
* Fungdes de controle dos eixos
* Minimo incremento
de posicionamento
* Controle simultaneo
de 4 eixos (X, Y, Z, A)

Funcdes de referéncia

* Retorno programavel a posicao de
referéncia da méaquina (G28, G30,
(30 P3, G30 P4 e G53)

Funcdes de interpolacao

* Interpolagdo linear (G0O, GO1)

* Interpolagdo circular (G02, G03)

* Interpolagdo helicoidal (G02,G03)
* Abertura de rosca (G33)

Funcgoes de avanco

* Avango em mm / min ou pol /
min (G94)

* Avango em mm / rot ou pol / rot (G95)

* Tempo de permanéncia (Dwell) (G04)

* Controle de avango nos cantos (G62)

* Parada exata (G09)

* Modo de parada exata (G61)

* Modo de corte (G64)

* Modo de rosqueamento continuo
para machos (G63)

Sistemas de coordenadas
Selecdo de planos de

trabalho (G17, G18, G19)

Sistema de coordenada de
méquina (G53)

Sistema de coordenada de trabalho
com 54 Pares de corregao

(G54 ~ G59 + G54.1 P1 ~ P48)
Sistema local de coordenada

de pega (G52)

Preset do sistema de coordenada
de peca (G92) (G92.1)

Rotacdo do sistema de
coordenada (G68, G6Y)

Valores de coordenadas

e dimensdes

* Programagao com ponto decimal
Sistema de medidas em polegada (G20)
ou métrico (G21)

Programag&o em modo absoluto (G90)
ou incremental (G91)

Coordenada polar (G15, G16)

Fator de escala (G50, G51)

Entrada de dados programéavel (G10)

Funcdes de spindle

* Designacao do spindle em rpm
(c6digo S)

* Orientagdo do eixo-arvore (M19)

Funcdes aplicadas a ferramenta

* Compensagdo de raio da ferramenta
(G40, G41, G42)

= 400 pares de corretores de ferramenta
para comprimento e didmetro

* Medigdo automdtica programada
do comprimento da ferramenta (G37)

* Medicdo manual do comprimento da
ferramenta

* Gerenciador de vida de ferramentas

Funcdes auxiliares
* Fungdes miscelaneas (codigos M)
* Funcdes auxiliares

Macro

* Macro B (macro do usuério)

* Expansao de varidveis de macro
do usudrio (macro B)

Criacdo / edicdo de programas

* Nimero / pesquisa do programa

* Nome do programa

Sub-programa

Busca de bloco N de programa

Edicdo expandida

Edicdo de programas em background

Quantidade de programas

na meméria = 400

Espaco de meméria alocado para

0 usuério de 256 Kbytes

Funcdes para simplificacao

de programa

* Ciclos fixos de furacdo e
mandrilamento (G80 ~ G89)

* Ciclos fixos de rosqueamento
com macho rigido (G74, G84)

* Chanframento e arredondamento
de cantos

* Programagdo em imagem
de espelho (G50.1, G51.1)

Funcdes de usinagem para 4° eixo

* Interpolago cilindrica (G07.1)

Formato de programacao

da série 10/11

* Formato de programag&o ISO
para o comando Fanuc-10 /11

Operacao

Dispositivos operacionais

* Protecdo de dados

* Interface PCMCIA (cartdo SRAM)
* Interface serial RS-232

Operacdes manuais

* Manivela eletrnica (mpg)

* Avango em JOG

* Chave controladora de avango

» Chave controladora de velocidade
do eixo-arvore

* Intervencdo manual e retorno

Operacoes de execucao
* Operagao em MDI
(Manual Data Input)
* Operagao em automatico (Cycle Start)
* Operacdo bloco a bloco (Single Block)
* Parada de programa (M00)
(Feed Hold)
* Parada opcional de programa (M01)
(Optional Stop)
* Omissao de bloco (/) (Block Delete)
* Reinicio de execucdo de programa
(Program Restart)
* Selegdo de blocos para execugdo

Operacoes de teste

* Funcdo Program Test
* Funcdo Dry Run
Funcdes de seguranca
* Limites de curso

Funcdes de alarme e diagnésticos
* Fungdes de emergéncia

* Mensagens de alarme

* Histdrico dos alarmes ocorridos

* Histérico das operacdes efetuadas

* Histérico das manutengdes
efetuadas

+ Sistema de ajuda ao usuério (Help)

* Tela de diagndsticos

Funcao grafica

+ Simulagdo de usinagem

Visualizacao de dados (display)

* Posicao dos eixos

* Velocidade do eixo-arvore

* Velocidade de avanco dos eixos

* Codigos programados (T, S, M, F)

* Cédigos G modais

* Contador de pegas

* Tempo de usinagem

* Reldgio

Opcionais

Operacéao

* Data server

* Retragdo de ferramenta
* Retracdo para macho rigido

Diferenciadores

Standard

* Dados de usinagem

* Trocador de ferramentas

* Comandos auxiliares

* Indexacdo do spindle (G464)

Opcionais

* Auto desligamento (Power Off)

* Diagnéstico remoto

* Sistema Romi Ez - Flex M

« Kit Plus (Al Contour Control, Look
Ahead de 40 blocos, Machining
Condition Selection, Bell Type
acc / dec, Bell Shaped acc / dec
in rapid traverse, tune up)

* Manual Guide-i



Caracteristicas do CNC

CNC Siemens Sinumerik 828D
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CNC Siemens 828D, aplicado
no ROMI D 600, ROMI D 800,
ROMI D 1250 e ROMI D 1500

Comando de alta tecnologia,
excelente performance e
confiabilidade

0 CNC Siemens Sinumerik 828D
oferece monitor LCD colorido de
10,4", drives para cartdo Compact
Flash, porta USB e interface
Ethernet para rede de fabrica,
oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas e
parametros. Programas de usinagem
podem ser executados diretamente
do cartdo Compact Flash ou de um
Pen drive.

Programacao

* Fungdes de controle dos eixos

* Minimo incremento de
posicionamento: 0,001 mm -
0,0001 pol - 0,001 grau

« Controle simultaneo de
4eixos (X, Y, Z, A)

Funcoes de referéncia

* Retorno programavel a posigao
de referéncia da maquina (G28,
(30, G30 P3, G30 P4)

Funcoes de movimentacao

dos eixos

* Interpolagdo linear (G0OO, GO1)

* Interpolacdo circular (G02, GO3)

* Interpolacdo helicoidal (G02,
(03, TURN)

Funcoes de avanco

= Avango em mm / min ou
pol / min (G94)

= Avanco em mm / rot ou
pol / rot (G95)

« Tempo de permanéncia
(Dwell) (G04)

* Controle de avanco continuo
nos cantos (G64, G641, G642)

* Parada Exata (G9, G60)

Sistemas de coordenadas

« Selecdo de planos de trabalho
(G17,G18, G19)

« Sistema de coordenada de
magquina (G53, G500, SUPA)

« Sistema de coordenada de trabalho
(G54 ~ G59 - G507 ~ G599)

« Sistema local de coordenada
de peca (TRANS)

* Preset do sistema de coordenada
de pega (G92) (G92.1)

* Rotagao do sistema de coordenada
(ROT, ARQT)

Valores de coordenadas

e dimensoes

* Programacao com ponto decimal

« Sistema de medidas em polegada
(G70) ou métrico (G71)

* Programagdo em modo absoluto (G90)
ou incremental (G91)

* Entrada de dados (coordenada de
trabalho) programéavel (G10)

Funcoes de spindle

* Designacdo do spindle em rpm
(codigo S)

* Orientacdo do eixo-arvore (M19)

* Posicionamento angular (SPOS)

Funcoes aplicadas a ferramenta

= Compensagdo de raio da ferramenta
(G40, G41, G42)

* 9 corretores de comprimento e
diametro (D) para cada ferramenta (T)

» Medic&o manual do comprimento
da ferramenta

* Gerenciador de vida de ferramentas

Funcdes auxiliares
* Fungdes miscelaneas (codigos M)

Macro

* Pardmetros R

* Varidveis GUD

Criacao / edicao de programas

Namero / pesquisa do programa

Nome do programa

Sub-programa

Busca de bloco N de programa

Edicdo expandida

Edigdo de programas em background

Quantidade de programas

na meméria =512

Espaco de memdria alocado

para o usudrio de 5 Mbytes

Funcdes para simplificacao

de programa

* Ciclos fixos de furagdo

e mandrilamento

Ciclos fixos de rosqueamento

com macho

Ciclos fixos de fresamento

de cavidades e ressaltos

Ciclos fixos de fresamento de rasgos

Ciclos fixos de fresamento de roscas

Coordenada polar (G111)

Fator de escala (SCALE, ASCALE)

Chanframento e arredondamento

de cantos

Programac&o em imagem de espelho

(MIRROR, AMIRROR)

Funcdes para utilizacao de

programas gerados por CAD/CAM (*)

* Advanced Surface,

» SplineA, B, C

 Compressores COMPON /
COMPCURV / COMPCAD

* Interpolagdo polinomial (POLY)

* Cycle 832

* Look Ahead de 150 blocos

Jerk control
Soft / Brisk

Funcdes de usinagem para 4o eixo
* Interpolagdo cilindrica (TRACYL)

Operacéao
Dispositivos operacionais
* Protegdo de dados
* Interface Compact Flash
* Interface USB
« Interface Ethernet para a rede
de fébrica (100 Mbit / Seg - TCP-IP)
* Calculadora no CNC

Operacdes manuais

* Manivela eletronica (mpg)

* Avango em JOG

* Chave controladora de avango

» Tecla controladora de velocidade
do eixo-arvore

* Intervengdo manual e retorno

Operacdes de execucao

Operagdo em MDA

(Manual Data Input)

Operagdo em automatico (Cycle Start)
Operagdo bloco a bloco (Single Block)
Parada de programa (M00)

(Cycle Stop)

* Parada opcional de programa (M01)
(Optional Stop)

Suprimir blocos (/) (Block Skip)
Reinicio de execugdo de programa
Busca de bloco

« Selegdo de blocos para execucdo

Operacoes de teste

* Funcdo teste de programa
(Program Test)

* Funcdo avanco de ensaio (Dry ARun)

Funcdes de seguranca
* Limites de curso

Funcdes de alarme e diagnésticos

* Fungdes de emergéncia

* Mensagens de alarme

* Histérico dos alarmes ocorridos

* Histérico das operacdes efetuadas

« Histérico das manutengdes efetuadas
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Sistema de ajuda ao usuario (Help)
Tela de diagnésticos

Funcao grafica

« Simulacdo de usinagem

* Visualizagdo tridimensional

Visualizacao de dados (display)

* Posigdo dos eixos

* Velocidade do eixo-arvore

* Velocidade de avanco dos eixos

* Codigos programados (T, S, M, F)

* Codigos G modais

* Tempo de usinagem

* Reldgio

Opcionais

* Diagnéstico Remoto

* Kit Plus (contempla recursos
gréficos / softwares: remogao
de material residual; simulagdo 3D
e simulagdo em tempo real

 Shap Mill



Mesas giratodrias 4° eixo Romi - Linha MGR

As mesas giratérias 4° eixo Romi permitem usinagens de pegas em qualquer angulo
e com interpolagdes. Proporcionam excelentes resultados de posicionamento

e repetitibilidade do platd.

De construgao robusta, oferecem rigidez e amartecimento de vibragdes, resultando
em baixissimas deflexdes quando submetidas a pesadas forgas de usinagem.

Plato

Altura da base da mesa ao centro mm
Diametro do furo central mm
Diametro do plato mm
Largura dos rasgos T mm
Namero de rasgos T

Posicdo de trabalho

Capacidades

Peso méximo da pega (somente na placa) kg
Torque disponivel - servomotor Fanuc N-m
Velocidade méaxima - servomotor Fanuc rpm
Precisao (A)

Posicionamento S
Repetibilidade S

Sistema de frenagem

Pneumatico

Pressao de trabalho bar (kgf/cm?)
Torque de travamento do freio N-m
Hidropneumatico

Pressao de trabalho bar (kgf/cm?)
Torque de travamento do freio N-m
Dimensoes e pesos

Altura mm
Area ocupada mm
Area ocupada com Booster mm
Peso total com motor (aproximado) kgf

(A) Valores obtidos em ambiente controlado de 22°C (+/- 1°C)

MGR 230 MGR 400
170 250
50 81
230 400
12 14
4 4
horizontal  horizontal
175 250
500 1.000
17 1
+/-15 +/-15
+/-10 +/-10
std -
6(6) -
150 -
opc std
6 (6) 6(6)
480 1.500
285 460
355x410  470x480
355x610 -
92 300
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Indastrias Romi SA
MATRIZ

Av Pérola Byington 56
Santa Bérbara d'Oeste SP
13453 900 Brasil

Fone +55 (19) 3455 9000
Fax +55 (19) 3455 2499

DISTRITO INDUSTRIAL
Rod. SP 304, Km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste SP
13453 900 Brasil

Fone +55 (19) 3455 9000
Fax +55 (19) 3455 2499

Venda de Pecas

de Reposicao

Fone +55 (19) 3455 9595
pecas@romi.com

Comercializagdo

Romi SP

Rua Coriolano 710

Sao Paulo SP

05047 900 Brasil

Fone +55(11) 3670 0110
Fax +55 (11) 3865 9510
magfer@romi.com

RAI - Romi

Assisténcia Integral

Fone +55 (19) 3455 9333
posvenda@romi.com
SIAC - Sistema Integrado
de Atendimento ao Cliente
Fone +55 (19) 3455 9537
aplicacao@romi.com

Romi Machine Tools, Ltd
1845 Airport Exchange Blvd
Erlanger KY 41018 EUA
Fone +1(859) 647 7566

Fax +1(859) 647 9122
sales@romiusa.com

Romi Europa GmbH

Wasserweg 19 D 64521
Gross Gerau Alemanha
Fone +49 (6152) 8055 0
Fax +49 (6152) 8055 50
sales@romi-europa.de

Romi Italia srl

Via Primo Levi 4

10095 Grugliasco TO Italia
Fone +39 (011) 410 1441
Fax +39(011) 411 7049
sandretto@romi.com

Romi em UK
Sandretto UK Limited
Leigh Road Swift Valley
Industrial Estate Rugby
Cv211DS

Phone +441788 544221
Fax +441788 542195
sales@sandretto.co.uk

Romi na Franca
Sandretto Industrie SAS
Parc de Geneve, 240

Rue Ferdinand Perrier
69800 ST Priest

Phone 00 334 37 2560 70
Fax 00 334 37 2560 71
infos@sandretto.fr

MGR 230

B

Cargas maximas de trabalho

MGR 230 MGR 400
N 11.000 23.000
(2‘)'("[, 850 2,500
150
N-m (freio pneumético)
(FxR) 480 1.500
(freio hidropneumatico)
Romi na Espanha e Baluag,,
Italprensas Sandretto S.A. & ’s,
Calle Comadran, 15 Pol.Ind. N *
Can Salvatela C.P. 08210 B §
Barbera del Valles %, N
Phone 34 93 848 4954 7 Syster®
Fax 34 93 718 7932 1SO 9001:2008

info@italprensas.com

Certificate No. 31120

Romi no México

Sandretto Mexico,

S de RLde CV

Moliere 13, piso 10-B
Col. Chapultepec Polanco,
C.P. 11560
ventasmx@romi.com
asistenciamx@romi.com
recambiosmx@romi.com

N Evalug,,
e o,

1SO 14001:2004
Certificate No. 70671

Venda de pecas de reposicéo Romi: consulte precos e prazos
e faca seu pedido pela internet: www.romi.com/pecas_on_line.0.html

Vendas: ABCD (11) 2915 7537 Aragatuba (16) 9761 0265 Araraquara (16) 9761 0263 Belo Horizonte (31) 3361 2526 Campinas (19) 8195 5715 Caxias do Sul (54) 9979 9271 Criciima (48) 8839-4118
Curitiba (41) 33336941 Fortaleza (85) 9991 3288 Goiania (62) 9977 0170 Indaiatuba (19) 81955713 Joinville (47) 3433 1381 Jundiai (11) 8690 4452 Manaus (71) 3341 6060 Maringa (44) 9141 3856
Mococa (16) 9761 0264 Passo Fundo (54) 99715111 Piracicaba (19) 8198 2165 Porto Alegre (51) 3342 5066 Recife (81) 9976 5709 Ribeirdo Preto (16) 3627 0999 Rio de Janeiro (21) 2270 1454
Salvador (71) 3341 6060 Santa Bérbara d'Oeste (19) 3455 9735 S&o Paulo (11)3670 0144 Sorocaba (15)8111 0524 Taubaté (12) 8133 0480 Vila Velha (27) 9239 0068

Linha ROMI D 600 - D 800 - D 1000 - D 1250 - D 1500 / PO / AK / 052012 - Especificacdes técnicas sujeitas a alteragdes sem prévio aviso. Por favor, recicle.



