CENTROS DE TORNEAMENTO HORIZONTAL

LINHA ROMI GL

NOVA GERACAO

ROMI GL 250 ROMI GL 350 ROMI GL 450




Especificacoes técnicas ROMI GL 250 ROMI GL 300 ROMI GL 350 ROMI GL 450
Capacidade

Diametro maximo tornedvel mm V=2 e s a9
M, Y e S=250 M,Ye S=300 MeY =350 MeY =450

Diametro admissivel sobre prote¢do do Z mm 530 530 660 660

Diametro admissivel sobre a mesa X mm 420 420 530 530

Didmetro admissivel sobre a mesa Y (em Y=0) mm 400 400 500 500

Curso transversal do carro (Eixo X) mm TYeS=160/M=195 T,YeS=185/M=230 230 255

Curso longitudinal do carro (Eixo Z) mm 600 600 1200 1200

Curso combinado do carro (Eixo Y) mm +50 +50 +75 +75

Curso longitudinal (Eixo W) mm 540 540 1160 1160

Cabecote Principal

Tipo built-in

Nariz do arvore ASA A2-5" / A2-6" A2-6" / A2-8" A2-8" / A2-11"

Diametro do furo do eixo-arvore mm 61/73 73/85 104 /116

Diametro da placa mm 165, 175 0u 210/ 210 210 ou 254 / 254 254 ou 315/ 315, 390 ou 450

Capacidade méxima de barras mm 42 ou51/57 ou 64 51 ou 64 /64 ou 76 76 ou 89 /89 ou 102

Rotagdo maxima rpm 6000 / 4500 4500 / 3500 3000/ 2500

Cabecote Direito

Tipo built-in

Nariz do &rvore ASA A2-5"

Diametro do furo do eixo-arvore mm 61

Diametro da placa mm 165, 175 0u 210

Capacidade méxima de barras mm 51

Rotacdo maxima rpm 6000

Avancos

Avango répido - eixo X m/min 30

Avanco répido - eixo Z m/min 30

Avanco rapido - eixo Y m/min 18

Avango répido - eixo W (cab. mével ou cab. dir.) m/min 10

Torres porta-ferramentas

Nimero de posigdes / ferramentas un 12

Suporte de ferramenta para torneamento externo mm 20x20 25x 25 25x25 25x25
Torre T (para ferramentas fixas)
Sistema de fixacdo do suporte de ferramentas tipo padrdo Romi
Suporte de ferramenta para torneamento interno mm 332 @40 240 @50
Torre M ou Y (para ferramentas acionadas)
Sistema de fixagdo do suporte de ferramentas tipo M: VDI 30/ Y: BMT-45 M: VDI 40 / Y: BMT-55 BMT 65 BMT 75
Suporte de ferramenta para torneamento interno mm 332 @40 @40 @50
Suporte de ferramenta acionado axial / radial DIN 6499 '\\:lEEF?ZZ(?(([Z[JJ11 :g:;;nr:)) ’\\QZEE:EZSE)Z({;Z:;Z;T::)) ER-32 (@2 - 020mm) ER-40 (@3 - #26mm)
Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm 0 a 6000 0a4.000 0a4.000 0 a4.000
Torque do motor a baixa rotacéo (regime continuo) Nm 18 30 30 40
Torre Y (para ferramentas acionadas) para versdes S (com cabegote direito)
Sistema de fixagdo do suporte de ferramentas tipo BMT 45 BMT 55 - -
Suporte de ferramenta para torneamento interno mm 032 @40 R _
Suporte de ferramenta acionado axial / radial DIN 6499 ER-20 (@1 - @16mm) ER-25 (@1 - @16mm) - -
Faixa de velocidades para ferramenta acionada rpm 0a 6000 04a4.000 - -
Torque do motor a baixa rotagédo (regime continuo) Nm 18 30 - -

Cabecote Movel automatico (servoacionado)

Sede interna para adaptagdo do ponto cone morse 4 cone morse 4 built-in built-in

Forga axial maxima kgf 300 500 700 1000

Poténcia

Motor principal CA (regime intermitente - built-in) cv / kW 19,4/14,3 252/18,5 34 /25 40,8 /30

Motor direito CA (regime intermitente - built-in) cv / kW 19,4 /14,3 19,4 /143

Poténcia total instalada (Versdes T/M e Y) kVA 30 40 45 50

Poténcia total instalada (Versges S) KVA 45 50

Dimensdes e pesos (aproximados)

Peso da maquina (sem transportador de cavacos) kg 4.800 5.200 7.300 7.700

GL 250 / GL 300 GL 350/ GL 450
Versoes Te M VersdesYe S VersdesTe M Versoes Y
Altura mm 2.009 2.235 2.270 2.350

Area ocupada (frente x lateral) mm 2.927 x2.019 3.901 x 2.268 4.230 x 2.360 4.390 x 2.523



Graficos de Poténcia
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0Os gréficos ndo estdo em escala
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ROMI GL 250 (Torre T)
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NOTA: Quando a pega estiver presa entre pontas, a drea usinada préximo ao Cab. Mével
sofrerd alteragdo devido a interferéncia entre a Torre e o Cab. Mével.

Dimensdes das placas

Modelo gA B c D E

BH/B-M/D 165 ASA A2-5" 165 77 19 38 134
BH/B-M/D 175 ASA A2-5" 175 82 19 38 139
BH/B-M/D 210 ASA A2-5" 210 92 19 43 154
BH/B-M/D 210 ASA A2-6" 210 92 12 43 147
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ROMI GL 250Y

Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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ROMI GL 250Y

Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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ROMI GL 2508
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Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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ROMI GL 300 (Torre T)
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NOTA: Quando a pega estiver presa entre pontas, a drea usinada préximo ao Cab. Mével
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Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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Suporte Acionado Axial

Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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NOTA: Quando a pega estiver presa entre pontas, a drea usinada préximo ao Cab. Mével
sofrerd alteragdo devido a interferéncia entre a Torre e 0 Cab. Mével.
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Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala

Layout X/Y com Suporte Acionado Axial
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Obs:

1. Durante o ajuste de altura da torre a dimen-
sdo de referéncia 127mm ndo deve ter variagdo
maior que Tmm para ndo afetar o curso positivo
e negativo do Eixo Y (+/- 75mm).

2. Apbs ajuste de altura da torre o posiciona-
mento mecanico do Eixo Y sera considerado
"machine home" (Y = 0)
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Suporte Externo

Suporte Interno
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NOTA: Quando a pega estiver presa entre pontas, a drea usinada préximo ao Cab. Mével
sofrerd alteragdo devido a interferéncia entre a Torre e 0 Cab. Mével.
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Suporte Acionado Axial

Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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Layout X/Y com Suporte Acionado Axial

Imagens ilustrativas. Os desenhos ndo estdo em escala
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Obs: i i &
1. Durante o ajuste de altura da torre a dimen-
sdo de referéncia 127mm ndo deve ter variagdo

305
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do Eixo Y para ajuste de altura da torre

maior que Tmm para néo afetar o curso positivo
e negativo do Eixo Y (+/- 75mm).

2. Apbs ajuste de altura da torre o posiciona-

mento mecanico do Eixo Y sera considerado
"machine home" (Y = 0)
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