| ROMID 600 | ROMID 800 | ROMID 1000 | ROMI D 1000AP | ROMI D 1250 | ROMI D 1500

CARACTERISTICAS TECNICAS

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

L INHAROMID



@ ROMI

Especificacdes técnicas
Cabecote vertical

Cone do eixo-érvore

Faixa de velocidades (versdo 8.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 10.000 rpm)
Avancos

Avanco rapido (eixos X/ Y)

Avanco rapido (eixo Z)

Avanco de corte programavel

Cursos

Curso da mesa superior (eixo X)

Curso da mesa inferior (eixo Y)

Curso do cabegote (eixo Z)

Distancia entre nariz do eixo-arvore e mesa
Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia

Ntmero de ranhuras (rasgos “T")

Peso admissivel (uniformemente distribuido)
Trocador de ferramentas

Tipo

Capacidade de ferramentas

Diametro maximo da ferramenta

Diametro maximo da ferramenta
(com adjacentes vazios)

Comprimento méximo da ferramenta
Mandril da ferramenta
Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no magazine

Tempo de troca de ferramenta
(cavaco a cavaco) (*)

CNC

Modelo

Poténcia instalada (motorizagéo Fanuc)
Motor principal ca

Poténcia total instalada

Poténcia instalada (motorizagdo Siemens)

Motor principal ca

Poténcia total instalada
Dimensdes e peso (aproximado)
Altura

Area ocupada (frente x lateral) (**)

Peso liquido
(*) Conforme norma VDI 2852-1 e 1SO 230-2

ISO
rpm

rpm

m/min
m/min

m/min

mm
mm
mm

mm

mm
mm
un

kg

un
mm
mm
mm
tipo
kg
kg

cv / kW
kVA

cv / kW
kVA

mm
mm

kg

ROMI D 600

40
8a8.000
10 a 10.000

30
30
20

600

530

580
115a 695

840 x 500
18 x 89
5
800

carrossel
20
105
210

254
BT /CAT/DIN
6
68

6

Fanuc 0i-MD
Siemens 828D

20/15
(regime S3 - 25% - 15 min)
30

224/16,5
(regime S6 - 40% 10 min)
30

2.700
2.120x2.280
5.000

(**) Sem transportador de cavacos

ROMI D 800

40
8.a8.000
10a10.000

30
30
20

800

530

580
1152695

914 x 500
18 x 89
5
900

brago automatico
30
80

150

300

BT/ CAT/DIN
8
102

4,7

Fanuc 0i-MD
Siemens 828D

20/15
(regime S3 - 25% - 15 min)
30

224/16,5
(regime S6 - 40% 10 min)
30

2.700
2.600 x 2.280
5.500

ROMI D 1000

40
82 8.000
102 10.000

30
30
20

1.020
610
640

1102 750

1.220 x 560
18 x 89
5
1.000

brago automético
30
80
150
300
BT / CAT /DIN
8
102

4,6

Fanuc 0i-MD
Siemens 828D

25/185
(regime S3 - 25% - 15 min)
40

224/165
(regime S6 - 40% 10 min)

2915
2.960 x 2.310
8.100



Especificacdes técnicas
Cabecote vertical

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades (versao 6.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 8.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 10.000 rpm)
Faixa de velocidades (versao 12.000 rpm)
Faixa de velocidades (versdo 15.000 rpm)
Avancos

Avango rapido (eixos X / Y)

Avango rapido (eixo Z)

Avanco de corte programavel

Cursos

Curso da mesa superior (eixo X)

Curso da mesa inferior (eixo Y)

Curso do cabegote (eixo Z)

Distancia entre nariz do eixo-arvore e mesa
Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia

Numero de ranhuras (rasgos “T")

Peso admissivel (uniformemente distribuido)
Trocador de ferramentas

Tipo
Capacidade de ferramentas

Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta
(com adjacentes vazios)

Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no magazine

Tempo de troca de ferramenta
(cavaco a cavaco) (*)

CNC

Modelo

Poténcia instalada (motorizagao Fanuc)
Motor principal ca

Poténcia total instalada

Poténcia instalada (motorizagao Siemens)

Motor principal ca

Poténcia total instalada
Dimensdes e peso (aproximado)
Altura

Area ocupada (frente x lateral) (**)
Peso liquido

(*) Conforme norma VDI 2852-1 e 1SO 230-2

ROMI D 1000AP
ISO 40
rpm
rpm
rpm
rpm
rpm 15a15.000
m/min 40
m/min 40
m/min 20
mm 1.020
mm 610
mm 640
mm 110a 750
mm 1.220 x 560
mm 18 x 89
un 5
kg 1.100
brago automatico
un 30
mm 80
mm 150
mm 300
tipo BT / BBT
kg 8
kg 102
S 46
Siemens 828D
ov / kW
kVA
cv / kW .25/ 18'5,
(regime continuo)
KVA 40
mm 3.205
mm 2.960 x 2.310
kg 8.100

(**) Sem transportador de cavacos

ROMI D 1250

40
8a8.000

102 10.000

30
30
20

1.270
610
640

1102 750

1.320 x 560
18 x 89
5
1.400

brago
automatico

30
80

150

300
BT / CAT / DIN
8
102

48

Fanuc 0i-MD
Siemens 828D

25/185

(regime S3 - 25% 15 min)

35

22,4/16,5

(regime S6 - 40% - 10 min)

40

2915
3.300 x 2.615
8.200

ROMI D 1500
40 50
- 6a6.000 (***)
8a8.000
10a10.000
122 12.000
30
30
30 20
1.530
760
760
150a 910
1.700 x 750
18x 110
7
1.800
braco brago
automético automatico
30 24
80 110
150 200
300 350
BT /BBT /CAT /DIN BT /BBT/CAT/DIN
8 15
102 150
48 48
Siemens 828D
30/22
(regime S6 - 40% - 10 min)
45
3.280
4.300 x 3.055
13.000

(**¥) Com caixa de redugdo



Equipamentos standard

CNC Fanuc 0i - MD (exceto para ROMI D 1500)
CNC Siemens Sinumerik 828 D

Cobertura completa contra cavacos e respingos
Documentagao completa em CD

Instalacdo elétrica para alimentagao em

220 Vca, 50 / 60 Hz para maquinas comando
Fanuc e 380 Vca, 50/60 Hz para maquinas

com comando Siemens

Interface Ethernet

Jogo de chaves para operagdo da méaquina

Jogo de parafusos e porcas de nivelamento
Luminérias fluorescentes selada

Painel de operagao auxiliar manual (handwheel)
com fungdes de manivela e JOG para eixos
Pintura standard: esmalte epoxy texturizado azul
Munsell 10B-3/4 e esmalte epoxy texturizado cinza

Equipamentos opcionais

Adaptagao hidrdulica para dispaositivo de fixagao
(pressdo max. 100 bar) (para ROMI D 1000AP)
Adaptacdo hidrdulica para dispasitivo de fixacao
(pressao max. 50 bar) (B)

Ar condicionado para painel elétrico

Auto desligamento da maquina apés fim de turno
(auto power off)

Autotransformador para rede de 200 - 250 Vca,
ou de 360 - 480 Vca

Bandeja coletora de cavacos (tanque de
refrigeracdo com capacidade de: 130 litros

(ROMI D 600), 200 litros (ROMI D 800), 250 litros
(ROMI D 1000 / ROMI D 1250), 300 litros

(ROMI D 1500) (F)

Bomba de alta pressdo para refrigeragdo pelo
centro do eixo-arvore de 7 bar ou 15 bar

(com filtro HDA) (A)

Bomba de alta pressao para refrigeragdo pelo
centro do eixo-arvore de 20 bar ou 50 bar (sistema
MachSystem com filtragem ecoldgica) (A) (ROMI

D 1500 / D 1000AP nao possui opgao de 20 bar)
Botao de ciclo start fora do IHM (B)

Cabegote preparado para refrigeragao pelo centro
do eixo-arvore (ndo inclui bomba de alta pressao)
Filtro para sistema de exaustdo de névoas
Interface eletronica

Interface genérica com 6 cédigos M (3 saidas
independentes - 3M liga e 3M desliga)

Interface para automagao externa com cdigos M (B)
Interface para mesa giratéria MGR 230 / MGR 400

Mandris (*) - dimensdes em mm

@ A (méx.)

0 B (méax.)

C (méx.)

Mandril: MAS 403-BT40
Pino de fixagao: MAS 407-PAQT-|

claro RAL 7035

Porta principal com trava elétrica de seguranca
Portas laterais com trava elétrica (ROMI D 1500)
Sistema de limpeza das protecoes

(para ROMI D 1000 / D 1000AP / D 1250 / D 1500)
Sistema de lubrificagdo centralizada automatica
com filtro de linha e sensor de nivel de dleo, para
guias e fusos de esfera

Sistema de refrigeragdo da carcaca do cabegote,
(disponivel para méaquinas com cabegote

de 12.000 rpm e 15.000 rpm)

Sistema de refrigeracdo de corte, com bomba de:
= 5hbar-181/min (ROMI D 600 / D 800)

= 5bar-251/min (ROMI D 1000 / D 1250)

= 7 bar- 10 |/min (ROMI D 1500)

Lampada indicadora de status (3 cores)
Mesa giratéria MGR 230 (C) (E)
= Adaptador CM 3 para mesa giratéria MGR 230
= (Cabecote mével manual para mesa giratdria
MGR 230 (E)
= (Cabecote movel pneumdtico de acionamento
manual para mesa giratéria MGR 230
= Flange para placa @ 200 mm
= Placa universal @ 200 mm, com jogo
de 3 castanhas duras
Mesa giratéria MGR 400 (ROMI D 1000 /
D 1000AP /D 1250 / D 1500) (C)
= (Cabegote mével manual para mesa
giratéria MGR 400
= Flange para placa @ 250 e @ 400 mm
= Placa universal @ 250 mm e @ 400 mm
Pintura especial conforme padrao Munsell ou RAL
Pistola de lavagem (wash gun)
Porta automatica com batente de seguranga
Separador de 6leo / refrigerante (oil skimmer)
Sistema de exaustao de névoa
Sistema de limpeza das protegdes (ROMI D 800)
Sistema de limpeza pneumatica durante usinagem
Sistema de medicdo / inspecao de pegas com
apalpador OMP 40, sensor 6ptico OMI, ponta
PS3-1C (diam.=6 mm /L =50 mm / M4) e
software Romi Ez - Flex M (G)
Sistema de refrigeracao da carcaca do cabecote
com controle de temperatura (D)
Sistema de refrigeracdo (ROMI D 1000AP)

» Sistema pneumatico para limpeza do cone do
eixo-arvore e destravamento da ferramenta

 Tanque vertical com capacidade de 720 litros
(ROMI D 1000 / D 1000AP / D 1250)

« Transportador de cavacos helicoidal (TCH +
tanque de refrigeragdo “exceto para ROMI
D 1000AP /D 15007) (F)

* Trocador automético de ferramentas para 20
ferramentas BT 40 (para ROMI D 600)

* Trocador de ferramentas com brago automético
para 24 ferramentas BT 50 / BBT 50
(para ROMI D 1500)

* Trocador de ferramentas com brago automético
para 30 ferramentas BT 40 (para ROMI D 800 /
D 1000 /D 1000AP / D 1250), e BBT 40 (para
ROMI D 1500)

- Sistema para preset de ferramentas com sensor
TS-27R e software Romi Ez - Flex M

» Transdutor linear de posicao (régua dtica)
paraoseixos X,YeZ

= Transportador de cavacos de esteira articulada
metalica + tanque de refrigeracdo (TCE) (B) (F)

« Transportador de cavacos de esteira de arraste +
tanque de refrigeracdo (TCA) (B) (F)

« Transportador de cavacos helicoidal (TCH) + tanque
de refrigeragao (exceto para ROMI D 1000AP /
D 1500 ) (F)

« Trocador automatico de ferramentas, com
capacidade para 20 ferramentas CAT 40 ou
DIN 40 (para ROMI D 600)

= Trocador de ferramentas com brago automatico
com capacidade para 24 ferramentas CAT 50 ou
DIN 50 (para ROMI D 1500)

= Trocador de ferramentas com brago automatico
com capacidade para 30 ferramentas CAT 40 ou
DIN 40 (exceto ROMI D 600)

= Trocador manual de pallets (B)

(A) Requer cabegote preparado para refrigeragéo pelo centro
do eixo-arvore (opcional)

(B) Para ROMI D 600 /D 800 /D 1000 / D 1250/ D 1500

(C) Requer interface para mesa giratria (opcional)

(D) N&o se aplica a maquinas com cabegote de 12.000 rpm
e 15.000 rpm

(E) N&o disponivel para ROMI D 1000AP / D 1500

(F) Equipamento opcional configuravel de escolha obrigatdria

(G) Venda obrigatdria do kit “interface eletronica”

3 ROMI D ROMI

:, ROMID600 bt ; L D P ROMI D 1500
S5 Tipo BT-40 BT-40 BBT40 BBT40 BBT-40 BBT50
S g A mm 105 80 80 80 80 110
;} 5 B mm 210 150 150 150 150 220
5T C mm 254 300 300 300 300 350
s A 6 8 8 8 8 15

(*) Para maquinas com sistema de refrigeragao pelo centro do eixo-arvore, os mandris porta-barras
e pinos de fixagdo deverdo ter furo de passagem para fluido refrigerante



Graficos de poténcia

ROMI D 600 / ROMI D 800

CNC Fanuc 0i-MD (regime S3 - 25% - 15 min)

Cabegote 8.000 rpm Cabecote 10.000 rpm

75/10
=1 =1
1 ; ; : ! = rpm
ROMI D 1000 / ROMI D 1250
CNC Fanuc 0i-MD (regime S3 - 25% - 15 min)
Cabecote 8.000 rpm Cabecote 10.000 rpm
cv / kW
25/18,5 25/185 ‘
1/15 i | 11/15
/:78 N-m :
. ! = rpm : ‘ ; rpm
ROMI D 600 / ROMI D800
CNC Siemens 828D (regime S6 - 40% - 10 min)
Cabegote 8.000 rpm Cabegote 10.000 rpm

337

Os gréficos ndo estdo em escala



Graficos de poténcia

ROMI D 1000 / ROMI D 1250 ROMI D 1000AP

CNC Siemens 828D (regime S6 - 40% - 10 min)

Cabecote 8.000 rpm
cv / kW
22,4/165 . .
: CNC Siemens 828D (regime continuo)
I 8/6
/:( i 3 Cabegote 15.000 rpm
: : ! ov / kKW
3 1 e rpm 25/185
= s s : : 16/12
/3(118 N-m i ‘
Cabegote 10.000 rpm 3 3 i
; ! | rpm
o/ kW ] S 8
22,4/16,5 = S o
: : 8/6
o o
1 : 1 rpm
ROMI D 1500
CNC Siemens 828D (regime S6 - 60% - 10 min)
Cabegote 6.000 rpm com caixa de redugao ZF Cabecote 8.000 rpm
cv / kW cv / kW
30/22 : : 30/22 ;
i : ‘ /?154 N-m ‘
1 ! = rpm 1 = rpm
g c g g g
Cabegote 10.000 rpm Cabegote 12.000 rpm
ov / kW cv/ kW
30/227 ; 0/227 ;
| : ‘ | 103N- '
‘/‘124 N'm : [ m :
1 : rpm : : rpm
= S g =

Os graficos ndo estdo em escala



Dimensoes das maquinas - dimensoes em mm

ROMI D 600 / ROMI D 800 / ROMI D 1000 / ROMI D 1000AP

_|H b Chaparia da
jﬁnﬁ* | G - : maquina
s w2 5 ' £ - jl
L2 w D 3
| £ k-
| — %g: =Y
‘= Abertura = [FI1 & E
da porta / }
= , { frontal w
I B .
i (*) Valores obtidos a 300mm
Vista frontal Vista lateral esquerda em relagéo a face da mesa.
A B C D E F G H | J K L M N (*)
ROMI D 600 mm 2120 2280 2.700 930 865 715 620 660 735 1.330 1.230 538 20 230
ROMI D 800 mm 2600 2280 2.700 940 865 715 620 660 855 1.330 1.230 538 20 240
ROMI D 1000 mm  2.960 2.490 3.185 1.050 990 715 620 660 1.110 1.380 1.200 615 30 105
ROMI D 1000AP mm  2.960 2.490 3.185 1.050 990 715 620 660 1.110 1.380 1.200 615 30 105
ROMI D 1250 / ROMI D 1500
J A
- H1
] Ch: d
el ~ 1 |s& ’ \rﬁgéﬂ'iiaa
2 U=l & g2
£z =iam. sz sg —
s &l S8 EE L
\%g o8 ! | g%
Ze gs: 23 _ A N ()
2 S RN S5 T T
= | A — g
= Abertura da porta frontal ‘ ] ag"g E o
: ; =Y g &
[ —" | ' ‘«—»ﬁr_ “ g ﬂ et
) B (*) Valores obtidos a 300mm
Vista frontal Vista lateral esquerda em relagdo a face da mesa.
A B c D E F G H H1 H2 | J K L M N (*)
ROMI D 1250 mm 3300 2495 3070 1.100 940 720 625 360 - 1400 1.475 1200 620 30 100
ROMI D 1500 mm 4300 3075 3280 1.110 1065 785 1.040 920 1105 1.840 1.200 1295 830 64 115

Os gréficos ndo estdo em escala

(*) A distancia entre a mesa e a chaparia frontal varia conforme a altura, pois a chaparia possui uma inclinagao



Layout de trabalho - dimensées em mm

X1 %ﬁ— X1 ‘4(% N
I
B L B b
A

A B c X x1
ROMI D 600 mm 840 420 115 600 300
ROMI D 800 mm 914 457 115 800 400
ROMI D 1000 mm 1220 610 110 1.020 510
ROMID 1000AP mm 1220 610 110 1.020 510
ROMI D 1250 mm 1320 660 110 1270 635
ROMI D 1500 mm 1700 850 150 1530 765

Dimensoes das mesas - dimensdes em mm

530
530
610
610
610
760

580
580
640
640
640
760

D
ROMI D 600 mm 840
ROMI D 800 mm 914
ROMI D 1000 mm 1.220
ROMI D 1000AP mm 1.220
ROMI D 1250 mm 1.320
ROMI D 1500 mm 1.700

Espaco interno - dimensées em mm

=]
Fe======-
; : -
i l - — LB
B ( - —
- -
F - - - - - - _
. tﬁiat =
A B C D
ROMI D 600 mm 300 300 20 245
ROMI D 800 mm 400 400 20 250
ROMI D 1000 mm 315 320 35 125
ROMI D 1000AP mm 315 320 35 125
ROMI D 1250 mm 315 315 30 120
ROMI D 1500 mm 500 500 65 135
188 * 0077 i
18 +8V180 demais rasgos
e E
0 |
detalhe do rasgo T
E F G
500 89 72
500 89 72
560 89 102
560 89 102
560 89 102
750 110 45




Mesas giratorias 4° eixo Romi - Linha MGR

As mesas giratérias 4° eixo Romi permitem usinagens de pegas em qualquer angulo
e com interpolagdes. Proporcionam excelentes resultados de posicionamento
e repetitibilidade do plato.

De construgdo robusta, oferecem rigidez e amortecimento de vibragdes, resultando
em baixissimas deflexdes quando submetidas a pesadas forgas de usinagem.

Plato MGR 230 MGR 400

Altura da base da mesa ao centro mm 170 250

Diametro do furo central mm 50 81

Diametro do platd mm 230 400

Largura dos rasgos T mm 12 14

Nimero de rasgos T 4 4

Posicéo de trabalho horizontal  horizontal

Capacidades

Peso méximo da peca (somente na placa) kg 175 250 Cargas méximas de trabalho
Torque disponivel - servomator Fanuc N.m 500 1.000 MGR 230 MGR 400
Velocidade méxima - servomotor Fanuc rpm 17 1 1

Precisdo (A) 4 - - }L N 11.000 23.000
Posicionamento S +/-15 +/-15 j L

Repetibilidade S +/-10 +/- 10 '_L’lF

Sist. de frenagem hidropneumatico N:m 850 2500
Pressdo de trabalho bar (kgf/cm?) 6 (6) 6 (6) L (FxL)

Torque de travamento do freio N.m 480 1.500 E

Dimensdes e pesos R

Altura mm 285 460 N-m 480

Area ocupada mm 487 x 410 480 x 470 (FxR) (freio hidropneumatico) 1500
Peso total com motor (aproximado) kgf 92 300

(A) Valores obtidos em ambiente controlado de 22°C (+/- 1°C)
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Caracteristicas do CNC

CNC Fanuc 0i-MD

i
0
0

3B E

‘ .

10 @O0
1
:

CNC Fanuc 0i-MD, aplicado no
ROMI D 600, ROMI D 800, ROMI D 1000
e ROMI D 1250

Comandos de alta tecnologia,
excelente performance
e confiahilidade

0 CNC Fanuc 0i-MD possui
monitor LCD colorido de 10,4”, 12
softkeys (teclas multifungdes) e
duas interfaces de comunicagao:
tomada serial RS 232 e drive para
cartdo PCMCIA, oferecendo ao
usudrio grande flexibilidade para
carregamento de programas

€ parametros.

Recursos e Desempenho do CNC

® Tempo para processamento
de bloco = Tms

® Look ahead = 20 blocos

¢ |dioma portugués

® Interface PCMCIA

® Interface RS 232C

® Interface Ethernet

® Contador de pegas, tempo
de ciclo de usinagem e reldgio

© Al advanced preview control

* Convesor de unidade de medida
(polegada / métrico)

® Protecao de dados

Recursos de Programacao

¢ Chamada de sub-programa

® Busca de bloco de programa

® Edicao de programas durante
usinagem

® Edicdo de programas com fungoes
extendidas

® Entrada programavel de dados

® (Quantidade de programa
na memoria = 400

® Memdria de alocagdo
de programas = 256 KB

¢ Carregamento e salvamento
de programas

* Criagdo e edigao de programas

® Edicdo de sub-programas

* Execugdo de programa via
interface PCMCIA

® Interpolacdo linear, circular
e helicoidal

® Chanframento e arredontamento
de cantos

© Tempo de permanéncia

Funcdes de Avanco

® Controle simultaneo de 4 eixos

® Avango em mm / min ou pol /
min (G94)

 Avango em mm/rat ou pol/rot (G95)

® Aceleracdo / desaceleragdo
bell-shaped em avango rapido

® Aceleragdo / desaceleragdo linear
apos interpolacdo de avanco

* Controle de avango e posicionamento
preciso nos cantos

® Modo parada exata

Funcoes Graficas

* Sistema de ajuda ao usuario online
* Simulagdo gréfica de usinagem ISO

Sistemas de Coordenadas
© Selecdo de planos de trabalho
* Sistema de coordenada de trabalho -
48 pares corregao
* Sistema de coordenada de maquina
© Preset do sistema de
coordenada de peca
* Sistema de coordenada
de trabalho local
¢ Coordenadas polares

Valores de Coordenadas e
Dimensoes

* Medidas e velocidades em
polegada ou métrico

® Programacgao em mado absoluto
e incremental

® Interpolacao linear e circular
em coordenadas polares

® Funcdo de escala da peca

® Funcao de espelhamento da pega

* Sistema de rotagéo do plano
de coordenadas

* Transferéncia de origem de
coordenadas

Funcoes de Spindle
® Velocidade do eixo-arvore
em rpm (codigo S)
® Posicionamento angular
do eixo-arvore
Funcoes Aplicadas a Ferramenta
® Compensagao de raio de ferramenta
® Medigdo manual do comprimento
e raio da ferramenta
* Medigdo automdtica programada
do comprimento da ferramenta
© Pares de corretores de ferramenta
para comprimento e didmetro = 400
*® Gerenciamento de ferramentas com
leitura de nomes das ferramentas
® Gerenciador de vida ferramentas

Macro
® Macro B (macro do usuério)
© Adicéo de variaveis para Macro B
® Macro executor
Funcoes para Simplificacao
de Programa
© Abertura de rosca (G33)

® Ciclos fixos de furagao,
mandrilamento e roscamento

® Padrdo linear e circular de furos
® Ciclo fixo de roscamento
com macho rigido

® Ciclo fixo de fresamento de roscas

¢ Rosca com macho auto-
compensador

® Interpolagdo cilindrica

Formato de Programacao
® Formato de Programagao ISO

Operacoes de Execugao

® Modo JOG de movimento

® Modo manivela eletronica

® Modo MDI

® Teach-in para modo MDI

® Modo em automético

® Modo bloco a bloco

® Modo parada de programa

® Modo parada opcional de
programa

® Modo operagdes de teste
de programa

* Modo omisséo de bloco (/)

Operacdes de Execucao

* Referenciamento dos eixos
via programa

® Intervencao e retorno manual

® Modo reinicio de execugao
de programa

© Operacao automatica de programa
da memaria ou remoto

Funcées Manutencao
® Parada de emergéncia
® Functes de alarme e diagnésticos

Opcionais

® Kit Plus (conjunto de softwares
proporciona aumento da
velocidade de avanco, melhoria

no acabamento superficial da
pecgas e movimentos suaves,
reduzindo tempo da pega e
melhoria na qualidade. O Kit Plus
é composto de: Look ahead de 200
blocos; Bell shape acc/dec after
cut feed interpol FSOI-MD, Bell
type acc/dec before look-ahead
interpol. FSOI-MD, Machine
condition selection FSOI-MD,

Jerk control FSOI-MD, Al contour
control Il FSOI-MD e Conjunto de
parametros (tune up).

Manual Guide | (conjunto de
software que possibilita a
elaboragdo de programas de uma
maneira simplificada através de
linguagem conversacional, através
da entrada de dados em telas
amigdveis. Oferece ciclos fixos de
furacdo e roscamento; ciclos de
fresamento; corte de perfis livres e
simulagdo gréfica da usinagem).



Caracteristicas do CNC

CNC Siemens Sinumerik 828D

CNC Siemens 828D, aplicado
no ROMI D 600, ROMI D 800,
ROMI D 1000, ROMI D 1000AP,
ROMI D 1250 e ROMI D 1500

Comando de alta tecnologia,
excelente performance e
confiabilidade

0 CNC Siemens Sinumerik 828D
oferece monitor LCD colorido de
10,4", drives para cartdo Compact
Flash, porta USB e interface
Ethernet para rede de fabrica,
oferecendo grande flexibilidade
para carregamento de programas e
parametros. Programas de usinagem
podem ser executados diretamente
do cartdo Compact Flash ou de um
Pen drive.

Recursos e Desempenho do CNC

© Precisdo 80bit NANO FP

® Fungdo Advanced Surface para
aplicagdes na usinagem de
Moldes e Matrizes

© Tempo para processamento
de bloco =2 ms

® Tempo para processamento
de bloco = 1 ms (somente para
ROMI D 1000AP DD)

® Look Ahead = 100 blocos

® Look Ahead = 150 blocos (somente
para ROMI D 1000AP DD)

® Aceleragdo com limitagdo
Jerk control

© Acoes sincronizadas e fungdo
safda auxiliar de alta velocidade

¢ |dioma Portugués

® Interface Ethernet

® Interface USB

* Contador de pegas, tempo de ciclo
de usinagem e relégio

® Funcao calculadora

Recursos de Programacao

* Diretério classificado por programas,
subprogramas e ciclos

® Programagao em cédigo G
SINUMERIK com comandos
em alto nivel

® ProgramGuide - Ciclo de suporte
tecnoldgico para programas
SINUMERIK em cédigo G

*® Programacdo Conversacional
SHOPMILL (somente para
ROMI D 1000AP DD)

* Configuracdes de alta velocidade
para aplicacdes de moldes e matrizes

© Chamada de sub-programa

® Busca de bloco de programa

* Edicdo de programas durante
usinagem

*® Quantidade de programa
na memédria = 300

* Memdria de alocagao de
programas = 3 MB

® Memédria de alocagao de
programas = 5 MB (somente
para ROMI D 1000AP DD)

© Carregamento e salvamento
de programas

* Criacao e edicdo de programas

® Interpolagéo linear, circular e
helicoidal

* Fresamento de cavidades circulares,
cavidades retangulares, ressaltos
retangulares ou cilindricos,
fresamento de face de perfil

© Tempo de permanéncia
Funcdes de Avanco

© avango em mm/min ou pol/min
® avanco em mm/rot ou pol/rot

® controle de avango e posicionamento
preciso nos cantos

® modo parada exata

Funcoes Graficas

* Sistema de Ajuda Grafica Online

* Simulagdo Gréfica de Usinagem

® Kit Graf (simulagao em tempo real,
3D e remogdo de material residual)
(somente para ROMI D 1000AP DD)

Sistemas de Coordenadas

¢ Selecdo de planos de trabalho

* Sistema de coordenada de trabalho -
100 pares corre¢ao

* Sistema de coordenada de maquina

® Preset do sistema de coordenada
de pega

* Sistema de coordenada de trabalho
local

Valores de Coordenadas
e Dimensdes

* Medidas e velocidades em polegada
ou métrico

* Programacédo em modo absoluto
e incremental

® Interpolacdo linear e circular
em coordenadas polares

® Funcdo de escala da pega

® Funcdo de espelhamento da peca

* Sistema de rotagao do plano de
coordenadas

® Transferéncia de origem de
coordenadas

Funcoes de Spindle

® Velocidade do eixo-arvore
em rpm (c6digo S)

® Posicionamento angular
do eixo-arvore

Funcdes Aplicadas a Ferramenta
* Compensacao de raio de ferramenta

® Medicao manual do comprimento
e raio da ferramenta

® 256 pares de corretores de
ferramenta para comprimento
e didmetro

® 512 pares de corretores de
ferramenta para comprimento
e diametro (somente para
ROMI D 1000AP DD)

® Gerenciamento de ferramentas com
leitura de nomes das ferramentas

® Gerenciador de vida ferramentas

Macro

® Programagao paramétrica

® Macros e variaveis do usuario

® Variaveis de sistema

Funcoes para Simplificacao de
Programa

® Ciclos fixos de furagao,
mandrilamento e roscamento

® Padrdo linear e circular de furos

© Padrao de grade de furos

® Padrdo circular de ranhuras retas
e circulares

© Padrao circular de oblongos

® Ciclo fixo de roscamento
com macho rigido

* Ciclo fixo de fresamento de roscas

® Rosca com macho
auto-compensador

* Ciclo de gravacdo de caracteres

® Rosca com Macho Rigido
[Rigid Tapping]

Formato de Programacao -
Série 828D sl

® Programagdo IS0 para
o0 comando 828D sl

* Programacéo Conversacional
SHOPMILL (somente para
ROMI D 1000AP DD)

Operacoes de Execucao

® Modo JOG de movimento

® Modo manivela eletronica

® Modo MDA

® Teach-in para modo MDA

® Modo em automatico

® Modo bloco a bloco

® Modo parada de programa

® Modo parada opcional
de programa

® Modo operacoes de teste
de programa

* Modo omissao de bloco (/)

* Referenciamento dos eixos
via programa

* Retragdo e reposicionamento da
ferramenta em JOG (tecla repos)

® Modo reinicio de execugdo de
programa

© Operagao automética de programa
da meméria ou remoto

Fungdes Manutencao

© Parada de Emergéncia

® Funcdes de Alarme e Diagnésticos

Opcionais

® Interpolagdo spline (A,B e C)

® Kit Graf (contempla os softwares:
Remocao de material residual;
Simulagdo em 3D e Simulagao
em tempo real, visando facilitar
a programagao e visualizagoes)

® Programagdo Conversacional
SHOPMILL (Software que
possibilita a elaboracdo de
programas de forma simplificada,
através da entrada de dados em
telas amigaveis; disponibiliza
ciclos fixos de furagao e
roscamento, ciclos de fresamento,
corte de perfis livres e simulagdo
gréfica da usinagem).
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