CENTRO DE USINAGEM VERTICAL DE COLUNA MOVEL

ROMIDCM 3000



Unidades fabris da ROMI em
Santa Bérbara d'Oeste - SP
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INOVACAO + QUALIDADE

ROMI: Desde 1930 produzindo tecnologia.

Desde a sua fundacao, a companhia é reconhecida pelo foco na
geragdo de produtos e solucdes inovadoras, que lhe garante a lideranca
tecnoldgica entre os fabricantes de maquinas-ferramenta do mercado.
Seu complexo industrial figura entre os mais modernos e produtivos dos
segmentos de maquinas-ferramenta, maquinas para plastico e fundidos
de alta qualidade.

Investimentos continuos em Pesquisa e Desenvolvimento
resultam em produtos com tecnologia de ponta.

A alta tecnologia aplicada as maquinas Romi oferece aos clientes
produtos altamente confidveis, de alta precisao, eficientes e com
grande flexibilidade para diversos tipos de processos de usinagem.

Aumentar a competitividade de seus clientes, este é o foco da area de
P&D da Romi.

Presente em todo o Brasil e em mais de 60 paises.

A Romi atende a todo o territorio nacional através de sua rede de filiais
de venda, preparadas para dar suporte aos clientes e oferecer servicos
que incluem pré e p6s-vendas.

Para atender ao mercado externo, mantém subsidiarias localizadas

nos Estados Unidos, México e Europa e uma rede de distribuidores
localizados em centros logisticos estratégicos ao redor do mundo,
preparados para atender aos clientes localizados nos 5 continentes.



Flexibilidade para usinar
pecas longas e pesadas com
alta precisao geomeétrica.
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ROMI DCM 3000

0 centro de usinagem vertical de coluna
mdvel ROMI DCM 3000 fornece uma resposta
eficiente a uma variedade de requisitos de
fabricacdo. Dotada de mesa de trabalho fixa,
permite usinar pegas longas e pesadas sem
qualquer alteracao da precisao geométrica

ROMI DCM 3000

da maquina, gracas a estrutura robusta que
oferece excelente absorcao de esforcos e
vibragdes. Gragas ao conceito de mesa fixa,
a maquina proporciona grande facilidade
para aplicacao de dispositivos hidraulicos e
pneumaticos.



ROMI DCM 3000

Capacidades (*)

3.000

 (Cabegote: 10.000 rpm

* Cone do eixo-arvore: ISO 40

* Motor principal: 30 cv / 22 kW
* Magazine para 40 ferramentas
* Mesa fixa: 3.200 x 840 mm

e CNC: Siemens Sinumerik 828D

Grafico de poténcia

Regime continuo

(*) Verificar detalhes na pag. 9
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1 Base com mesa fixa
Estrutura monobloco ampla, fabricada em ferro fundido,
que abriga mesa e 0 conjunto da coluna mével. Sua
estrutura foi concebida para suportar o corpo da mesa
fixa e pecas pesadas de ate 6.700 Kg, e absorver esforgos
de corte e vibragdes sob as mais adversas condigoes de
3 usinagem.

2 Coluna mavel (eixo X)
Estrutura robusta e devidamente dimensionada para
abrigar os conjuntos dos eixos Y e Z, além do cabegote,
trocador e magazine de ferramentas.
E apoiada em guias lineares de rolos com alta capacidade
de carga, oferecendo rigidez, absorgdo de vibragdes e
grande estabilidade a todos os conjuntos.

3 CarroY
Estrutura robusta, apoiada em guias lineares de rolos, que
-~ suporta todo o conjunto vertical do cabegote.

4 CarroZ
2 Estrutura que suporta todo o conjunto do cartucho do
cabegote. Apoiada em guias lineares de rolos.
Oferece 6tima estabilidade térmica e geométrica, rigidez, e
alta capacidade de absorver os esforgos de usinagem sem
vibrages, mesmo os provenientes de usinagens pesadas.

ESTRUTURA

Exemplos de pecas usinadas

Usinagens de pegas pesadas . Usinagem de varias pegas
e de grande porte

Usinagem de pegas longas

Usinagem de pegas longas com Modo pendular, com
mesa giratoria e pega fixa e
mancal rotativo mesa giratéria

Modo pendular,

permitindo carga e
descarga de pegas
com usinagem em
andamento




Cabecote

Robusto cartucho, com eixo-arvore apoiado em mancais
de rolamento de alta precisao. Permite altas rotagdes,
garantindo desempenho mesmo sob severas condicoes
de corte. Apresenta excelente precisdo de giro, com
minima elevagao de temperatura dos rolamentos,
mesmo operando em regime continuo em altas rotagoes.

TROCADOR DE FERRAMENTAS

Eficiéncia e produtividade

Trocador de ferramentas com brago automatico, rapido,
preciso e confidvel, contribuindo para aumentar a
produtividade e eficiéncia na usinagem.

Possui magazine preparado para mandris BT / BBT 40,
com capacidade para 40 ferramentas, onde todo conjunto
mecanico é incorporado ao conjunto da coluna, préximo
ao eixo-arvore, trazendo como beneficio tempos de troca
minimizados.



Tecnologia, performance e confiabilidade

0 Centro de Usinagem Vertical de Coluna Mével ROMI DCM 3000 é equipado com CNC
Siemens Sinumerik 828D, que oferece ao usudrio grandes facilidades de programagao.

CNC Siemens Sinumerik 828D

* Monitor LCD colorido de 10,4"

* Interfaces: drive para cartdo Compact Flash, USB, e interface Ethernet

* Funcdo Advanced Surface, que aumenta a performance da maquina em usinagem de moldes e
matrizes, oferecendo precisao e suavidade de movimentos em altas velocidades de corte (altas
rotagdes e altos avangos dos eixos), oferecendo melhor acabamento superficial das pegas usinadas e
menor tempo de usinagem, em comparagao aos processos convencionais



Especificacoes técnicas ROMI DCM 3000 Equipamentos standard

Cabecote vertical

Cone do eixo-arvore

Faixa de velocidades
Avancos

Avanco rapido (eixos X/ Y)
Avanco rapido (eixo Z)
Avanco de corte programavel
Curso

Curso do eixo X

Curso do eixo Y

Curso do eixo Z

Distancia entre o nariz do
eixo-arvore e mesa

Mesa

Superficie da mesa

Largura das ranhuras x distancia
Ntmero de ranhuras (rasgos T)

Peso admissivel por metro quadrado
sobre a mesa

Peso maximo uniformemente
distribuido sobre a mesa

Trocador automatico de ferramentas

Capacidade de ferramentas
Diametro méximo da ferramenta

Diametro méximo da ferramenta
(com adjacentes vazios)

Comprimento maximo da ferramenta
Mandril da ferramenta

Peso maximo da ferramenta

Peso maximo admissivel no carrossel
Poténcia instalada

Motor principal ca (regime continuo)

Poténcia total instalada

Dimensoes e pesos (aproximados) (*)

Altura
Area ocupada (frente x lateral)

Peso liquido

(*) Sem transportador de cavacos

Dimensoes da mesa - dimensdes em mm

ISO

rpm

m/min
m/min

mm/min

mm
mm

mm

mm

mm

mm

kg/m?

kg

un

mm
mm

mm
tipo
kg
kg

cv/kW
kVA

mm
mm

kg

40
10.000

30
24
15

3.000
840
600

120a720

3.200 x 840
18 x 120
7

2.500

6.720

40
80

120

300

BBT /BT /CAT/DIN
8
160

30/22
50

3.345

6.060 x 3.345
20.000

840
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I
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rasgo T
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(x1) 18H8 central

Cabegote com alojamento da
ferramenta BT40 / BBT40

CNC Siemens 828D com monitor
colorido 10,4"

Cobertura completa contra cavacos
e respingos

Documentagao completa em CD
Instalacdo elétrica para 380 Vca,
50 / 60Hz

Jogo de chaves para operagao
da maquina

Jogo de niveladores

Lumindria fluorescente selada

Painel de operagdo remoto com funcdes
de manivela e jog para eixos

Pintura standard Esmalte epoxy
texturizado Azul Munsell 10B - 3/4
e tinta epoxy texturizada cinza claro
RAL 7035

Porta principal e de manutengdo com
trava elétrica de seguranga

Preparacdo para sistema de
refrigeracdo pelo centro do eixo-arvore
(ndo acompanha o acessorio bomba de
refrigeracao)

Sistema de limpeza das protegdes

Sistema de lubrificagdo centralizada,
com filtro de linha e sensor de nivel de
6leo

Sistema de refrigeragao de corte externa
(via olhal e terminal flexivel) com bomba
de 7 bar (10 1/min, 1,5kW /2 cv)
Sistema de travamento da ferramenta

(high retention tool clamping force)
de 10kN

Sistemas hidraulico e pneumatico
completos

Trocador de ferramentas com brago
automético para ferramentas tipo
BT-40, com capacidade para

40 ferramentas

Equipamentos opcionais

Adaptador CM-3 para mesa giratéria

Interface hidrdulica para dispositivo de
fixacdo mecanica (pressdo méaxima
50 ou 100 bar)

Autotransformador 200 a 250 Vca ou
360 a 480 Vca, 50 kVA, 50 / 60 Hz

Ar condicionado para painel elétrico
Botdo ciclo start fora do IHM

Chumbador (chumbador, parafusos de
nivelamento, porcas e arruelas)

Desligamento automatico da maquina
apos fim de turno (auto power off)

Diviséria central para duplo campo de
trabalho

Filtro para fumaga duplo (em fungdo da
grande drea de trabalho)

Interface codigo M externo com 6
codigos

Interface Ethernet

Kit cone BT 40, CAT 40 ou DIN 40
Lampada indicadora de status (3 cores)
Interface para mesa giratéria MGR 400
Mesa giratéria MGR 400

= Placa universal @ 250 mm

= Placa universal @ 400 mm

Interface para mesa indexadora

Mesa indexadora

= Placa universal @ 400 mm

Cabegote mével manual para mesa
giratéria MGR 400 ou mesa indexadora

Pintura especial
Pistola de lavagem (wash gun)

Porta automética com batente de
seguranca (também se aplica a
magquinas com divisoria central para
duplo campo de trabalho)

Separador de 6leo / refrigerante
(0il skimmer)

Sistema de exaustao de névoa e filtro
duplo para fumaga

Sistema de limpeza pneumatica durante
usinagem

Sistema de refrigeragao pelo centro do
eixo-arvore 20 ou 70 bar com sistema
de filtragem

Sistema para medicao / inspecdo de
pegas com apalpador

Sistema para preset de ferramentas

Transdutor linear de posicao
(régua dptica) para os eixos X, Y e Z

Transportador de cavacos de esteira
articulada metélica (TCE) ou esteira

de arraste (TCA), com tanque de
refrigeracdo integrado com capacidade
de 750 litros (opcional de escolha
obrigatdria)

Trocador de ferramentas com brago
automético (TAF) para ferramentas tipo
CAT-40 ou DIN-40, com magazine para
40 ferramentas



Layout de trabalho - dimensdes em mm
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Layout de trabalho - dimensdes em mm (A)
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Layout de trabalho - dimensdes em mm
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(A) Este layout é vélido somente para maquinas sem opcionais

Os desenhos nao estdo em escala



Dimensoes da maquina - dimensoes em mm
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FILIAIS DE VENDAS

(71) 99967 9031
(71) 3341 6060

RN (81) 99976 5709
(71) 3341 6060

(71) 99967 9031
(71) 3341 6060

Filial Salvador, BA. ... (71) 3341 6060
Bahia................ (71) 99967 9031

—

(27) 99239 0068
(21) 2270 1454

Filial Rio de Janeiro,RJ.............. (21) 2270 1454
Grande Rio e Sul Fluminense (21) 98126 5230

Regido de Macaé, Norte
Fluminense e Regido Serrada . ........... (22)98111 0001

Filial Belo Horizonte, MG................ (31) 3361 2526

Regido Sul e Centro-Oeste, Regido

de Contagem, Igarapé, Sao Joaquim

de Bicas, Regido de Betim, Ibirite,

Sarzedo, Brumadinho e Mério Campos. . . . . . (31) 99122 5445

LI Regido Norte, Regido de Belo

Horizonte, Vespasiano, Lagoa Santa,

Santa Luzia, Pedro Leopoldo,

Ribeirdo das Neves, Matozinhos,

Sete Lagoas, Sabard, Vale do Aco,

Nova Limae ZonadaMata............... (31)99122 5468

Triangulo Mineiro (16) 99761 0262

(71) 99967 9031 .
(71) 3341 6060 RR
AP. (62) 9977 0170
(31) 3361 2526
MA
AM PA .
AC
T RO T0
° MT
(62) 9977 0170 | . .
(31) 3361 2526 | . DF
GO
Filial Sdo Paulo,SP..................... (11) 3670 0144 (62) 9977 0170 . MG
Sao Caetano do Sul, Santo André, Maud, (31) 3361 2526 .
Ribeirdo Pires, Rio Grande da Serra, MS
Paranapiacaba e Suzano................... (11) 98383 3052
Diadema, Sao Bernardo do Campo e
Litoral Sul de Sdo Paulo.................... (11) 98690 4835 SP RJ
Guarulhos, Aruja e Zona Norte da cidade o
deS&oPaulo. ... (11) 98383 4173 PR
Zonas Norte e Oeste da cidade de o
Sao Paulo, Osasco, Barueri, Santana de
Parnaiba, Pirapora do Bom Jesus,
Mairipora, Caieiras, Cajamar, Franco da SE
Rocha e FrancisoMorato . .................. (11) 98383 4167 ©
Zonas Leste e Central da cidade de
Séo Paulo, Ferraz de Vanconcelos, Poa e RS
[taquaquecetuba .. ... (11) 98383 6135 .
Zona Sul da cidade de Sao Paulo, Cotia,
Tabodo da Serra, Emb das Artes,
Embi-Guagu, Itapevi, Itapecerica da Serra,
Juquitiba, Sdo Lourengo da Serra, Vargem
Grande Paulista, Carapicuiba e Jandira ... ... .. (11) 98383 4067
Vale do Paraiba, Litoral Norte de S&o Paulo, - .
Mogi das Cruzes e Santa Isabel . ............. (12) 98139 0480 Filial Joinville, SC................... (47) 3433 1381
Filial SP (Governo e Ensino). . .(11) 3670 0177 Joinville e Oeste do estadode SC.. ... . .. (47) 9971 4081
Atendimento Exclusivo para empresas Vale do Itajai e Leste do estado de SC . . . . (47) 9971 4083
publicas e instituicdes de ensino . . ........... (11) 98383 7017 Criciima e Sul do estadode SC .. .. .. ... (48) 8839 4118
Filial Santa Barbara d'Oeste, SP........... (19) 3455 9735
Regido de Piracicaba. .. .................... (19) 98198 2165 Filial Porto Alegre,RS............... (51) 3342 5066
Regido de Campinas....................... (19) 981955715 Regido Metropolitana de Porto Alegre
Regido de Jundiaf......................... (19) 98690 4452 L1 eSuldoestadodoRS................. (51) 9991 3519
Regido de Sorocaba. . . . (15) 98111 0524 Caxias do Sul e Regido Serrana (54) 9979 9271
Filial Ribeirao Preto, SP................. (16) 3627 0999 Passo Fundo, Norte e Nordeste
Regido de Ribeirdo Preto, Sertaozinho, doRioGrandedoSul ................. (54) 9971 5111
Batatais, Franca, Sdo Joaquim da Barra,
Cajuru, Mococa, Sdo Jodo da Boa Vista
e Triangulo Mineiro. ........................ (16) 99761 0262
Regido de Araraquara, Matao, Monte Alto,
Jaboticabal, Sdo Carlos, Bauru, Mogi Mirim,
[tapira, Amparo, Jaguariuna, Araras e Leme . . . . . (16) 99761 0263
Regido de Aragatuba, Presidente Prudente,
Sdo José do Rio Preto, Votuporanga,
Catanduva, Marilia, Pompéia e Assis . .......... (16) 99761 0265

ROMI

Indistrias ROMI SA
Rod. SP 304, Km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste SP
13453 900 Brasil

ROMI Atendimento
América Latina

Fone +55 (19) 3455 9620
export-mf@romi.com

| WWW.ROMI.COM

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Reutlingen, Alemanha
info@burkhardt-weber.de

ROMI nos EUA
Erlanger, KY, EUA
sales@romiusa.com

COMPREAGORA@ROMI.COM

ROMI na Alemanha
Gross Gerau, Alemanha
sales@romi-europa.de

ROMI na Inglaterra
Rugby, Inglaterra
sales@romiuk.com

ROMI na Franca
St Priest, Franga
infos@romifrance.fr

ROMI na Espanha
Barbera del Valles, Espanha
info@romi.es

ROMI no México
Cidade do México, México
ventasmx@romi.com

ROMI na Italia
Piacenza, Italia
comerciale@romiitalia.it

Filial Curitiba,PR..................... (41) 3333 6941
Leste da regido metropolitana de

Curitiba e Sul do estado do Parana .. ... ... (41)9128 1935
Oeste da regido metropolitana

de Curitiba e Campos Gerais . ............ (41) 9128 1934
Regioes Norte e Oeste
doestadodoParand.................... (44) 9141 3856
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Fotos ilustrativas - Especificages técnicas sujeitas a alteragdes sem prévio aviso - Por favor, recicle.
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