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CARACTERISTICAS TECNICAS

CENTROS DE TORNEAMENTO
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Caracteristicas técnicas

Capacidade

Diametro maximo sobre protegoes (eixo Z)
Diametro maximo tornedvel
Comprimento maximo (torn. entre pontas)
Curso transversal do carro (eixo X)
Curso longitudinal do carro (eixo Z)
Cabecote

Nariz do eixo-arvore

Diametro do furo do eixo-arvore
Diametro interno do rolamento frontal
Faixa de velocidades

Direct drive
q = faixa 1
Com caixa de redugao (ZF) faixa 2
Avancos

Avanco rapido transversal (eixo X)

Avanco rapido longitudinal (eixo Z)
Torre porta-ferramentas

Numero de posicoes / ferramentas

Sistema de fixagdo do suporte de ferramenta
Suporte de ferram. para torneamento externo
Suporte de ferram. para torneamento interno
Suporte para ferram. rotativa axial frontal
Suporte para ferram. rotativa radial

Faixa de velocidades para ferram. acionada
Motor da ferramenta acionada (reg. continuo)
Cabecote movel

Curso de cabegote mével

Curso méaximo da manga

Diametro da manga

Posicionamento do corpo

Fixagdo do corpo

Acionamento da manga

Sede interna da manga

Motor e poténcia instalada

Motor principal ca (regime S2 - 30 min)
Poténcia total instalada

Dimensdes e peso (aproximado) (*)

Area ocupada (frente x lateral)

Peso liquido (aproximado)

(*) Sem transportador de cavacos

Equipamentos standard

Cabegote mével de posicionamento

automatico com avanco hidraulico da

manga e ponto rotativo incorporado ¢

(built-in) CM-5

* CNC Siemens Sinumerik 828D, com °
monitor LCD colorido de 15" touchscreen

* Cobertura completa contra cavacos

e respingos, com visor de protegao

multicamada na porta principal e

trava elétrica de seguranga

Documentacao completa em CD

Instalacdo elétrica para 380 Vca,

50 kVA, 50/ 60 Hz

Equipamentos opcionais

Ar condicionado para painel elétrico
Autotransformador para rede 200 a
250 Vea ou 360 a 480 Vea, 50 / 60 Hz
* Bomba para sistema de refrigeracao
de corte (5, 7 ou 15 bar) (A)
Desligamento automatico da maquina ¢
apos fim de turno (auto power off)
Duas pressdes programaveis para
placa hidréulica

Interface genérica com 6 codigos Ms
(3 saidas independentes - 3 Ms liga

e 3 Ms desliga)

Ldmpada indicadora de status (3 cores)
Leitor de posicao de ferramenta
Luneta fixa aberta com capacidade
?10a 300 mm

ROMI G 550 ROMI G 550M
mm 685 685
mm 550 530
mm 1.300 1.300
mm 280 280
mm 1.340 1.340
ASA A2-8" A2-11" A2-8" A2-11"
mm 104 142 104 142
mm 150 200 150 200
rpm 2a2.500 2a2.000 2a2.500 2a2.000
rpm - 6a630 - -
rpm 2a2.000
m/min 20 20
m/mim 24 24
Torre tipo T Torre tipo M
un 12 12
ROMI BMT-75
mm 32x32 25x 25
mm @50 @50
DIN 6499 - ER 40 (@ 3 - @ 26 mm)
DIN 6499 ER 40 (2 3 - @ 26 mm)
rpm 3a3.000
cv / kW 11/8.2
mm 1.143 1.143
mm 130 130
mm 120 120
automético automético
hidraulico hidraulico
hidraulico hidraulico
CM 5 (built-in) 5 (built-in)
ov / kW 45,7 /33,6 45,7 /33,6
kVA 50 50
mm 6.320 x 2.310 6.320 x 2.310
kg 8.780 8.780

Jogo de chaves para operagao

da maquina

Jogo de parafusos e porcas de
nivelamento

Luminéria de LED de alta capacidade
de iluminagao

Pintura standard: esmalte epoxy
texturizado azul Munsell 10B - 3/4 e
tinta epoxy a pd texturizado cinza RAL 7035
Sistema de limpeza das protegdes
Sistema de lubrificagdo centralizada
com filtro de linha e sensor de nivel
de 6leo

Luneta hidraulica SMW-Autoblok

capacidade @ 50 a 200 mm, modelo

SLU-X-Z 3.2 com posicionamento

programéavel de corpo via eixo Z

e travamento hidréulico

Pedal para acionamento de cilindro

da placa

Pedal para acionamento da manga do

cabegote movel

Pistola de lavagem (wash gun) com

matobomba adicional

Placas hidréulicas:

= (3315 mm, ASA A2-8" passagem
90 mm, comandada a pedal

= (1390 mm, ASA A2-11" passagem
@115 mm, comandada a pedal

Sistema de refrigeragao de corte com
tanque de 340 litros e trés opcdes de
bombas disponiveis para escolha
(5,7 ou 15 bar)

Torre Romi servoacionada de 12
posicdes / 12 ferramentas, com
travamento hidrdulico fornecido com
12 cunhas de fixagdo, 5 suportes
(sendo 4 para torneamento interno

e 1 para faceamento) e 7 buchas de
reducdo (ROMI G 550)

Torre com disco BMT 75, servoacionada
de 12 posigdes / 12 ferramentas, com

= (1500 mm, ASA A2-11" passagem
160 mm, comandada a pedal

Porta automética com cortina de luz

Preparacgdo para exaustor de névoa

Separador de 6leo / refrigerante

(oil skimmer)

Sistema de exaustdo de névoa

Suporte de ferramentas e buchas avulsas

Torre tipo T servoacionada de eixo

horizontal com 12 posicdes, travamento

hidréulico e disco padrao VDI-50

(suportes e ferramentas VDI nao

inclusos) (Romi G 550), em substituicdo

ao standard

Transdutor linear de posi¢ao

(régua dptica) para eixo X

travamento hidraulico e acionamento
para ferramentas rotativas fornecido
com 12 suportes (sendo 7 para torneamento
externo, 4 para torneamento intemno e
1 para faceamento) e 7 buchas de reducéo
(ROMI G550M)

*Unidade hidréulica (pressdo max.
50 bar - 35 litros/min) e circuito de
controle das presdes do dispositivo de
fixagdo e cabegote maével

* Transportador de cavacos de esteira
articulada metdlica longitudinal (TCE)(A)
(A) Equipamento opcional
configuravel de escolha obrigatéria.



Graficos de poténcia

ROMI G 550 / ROMI G 550M

Cabegote ASA A2-8"
(reg. S2 - 30 min)
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Cabegote ASA A2-11" (reg. S2 - 30 min)

com caixa de transmissao ZF (ROMI G 550)
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Layout de trabalho para torre tipo “T” com disco padrao ROMI - dimensées em mm

ROMI G 550
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Layout de trabalho para torre tipo “M*" com disco padrao BMT 75 - dimensoes em mm

ROMI G 550M

Torneamento externo Torneamento interno
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Layout de trabalho luneta manual (opcional) - dimensées em mm

445 750 ) 395

Capacidade da luneta

Curso da luneta Distancia minima

2 300
@ Méximo

210
@ Minimo

1590

Layout de trabalho luneta hidraulica (opcional) - dimensées em mm
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Disco porta-ferramentas - dimensées em mm

Disco porta-ferramentas padrao Romi (torre tipo T)
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Suportes de ferramentas e buchas para torre tipo T - com disco padrao Romi

Suporte para
torneamento frontal

Suporte de ferramenta
para torneamento interno

Bucha de redugao

Suporte para barra — —
de mandrilhar

Suporte de ferramentas
Torneamento frontal

Torneamento interno

Buchas de redugao

Buchas direcionadora (opcional)

Buchas de redugao para
refrigeracdo interna (opcional)

Suporte para barra de mandrilhar
(opcional)

Suportes de ferramentas e buchas para torre tipo M - com disco padrdo BMT 75

Suporte de ferramenta
para torneamento
externo bidirecional

Suporte para
torneamento frontal

Suporte para ferramentas
para torneamento interno {_
Bucha de reducao 4@

Suporte de ferramenta
acionada axial

Suporte de ferramenta
acionada radial

e

(*) Quantidade fornecida com a maquina

Suporte de ferramentas
Torneamento externo
Torneamento interno

Torneamento frontal

Buchas de redugao

Buchas direcionadora (opcional)

Buchas de reducéo para
refrigeragdo interna (opcional)

Acionada axial (opcional)

Acionada radial (opcional)

ROMI G 550
Secdo (mm) codigo
32x32 T51267
@50 751309
@12 152577
716 T52578
@20 T52579
@25 T52581
732 T52582
@40 T52583
@50 153297
@20 T52603
@725 152606
732 T52607
@40 T52608
780 T53169
ROMI G 550M
Secdo (mm)  cédigo
25x25 T61355
@50 761333
25x25 161351
312 152577
@16 T52578
@20 T52579
@725 T52581
@32 T52582
@40 T52583
@50 761336
@20 T52603
@725 T52606
032 T52607
@40 T52608
ER40-BMT75  T56858

mm  ER40-BMT 75

T56857

Qt (*)

at (%)



Caracteristicas do CNC: CNC Siemens Sinumerik 828D

LT ] -n'

Comando de alta tecnologia,
excelente performance e
confiabilidade

0 CNC Siemens Sinumerik 828D oferece
monitor LDC colorido de 15" touchscreen,
porta USB e interface para rede Ethernet
de fébrica, oferecendo ao usudrio grande
flexibilidade para carregamento de
programas e parametros.

Programas de usinagem podem ser

executados diretamente de um Pen Drive.

Recursos e Desempenho do CNC

* Precisdo 80bit NANO FP

* Tempo para processamento
de bloco =6 ms

* Blocos do Look Ahead =1

 Aceleragdo com limitagdo
Jerk control

 Acdes sincronizadas e funcdo saida
auxiliar de alta velocidade

* |dioma Portugués

* Interface Ethernet

* Interface USB

 Contador de pegas, tempo de
ciclo de usinagem e relégio

* Fungdo calculadora

 Gerenciamento de drives de rede

Recursos de Programacao

* Diretério classificado por programas,
subprogramas e ciclos

 Programagao em c6digo G
SINUMERIK com comandos
em alto nivel

* Ciclo de suporte tecnolégico para
programas SINUMERIK em cédigo G

 Programa Conversacional
programGUIDE

* Busca de bloco de programa

* Edigdo de programas durante
usinagem

© Chamada de subprogramas

 Quantidade de programa
na memoria = 750

* Memédria de alocacdo
de programas = 5MB

e Criagdo e edigdo de programas
Interpolagdo linear, circular
e helicoidal

© Tempo de permanéncia

Funcdes de Avanco

* Avango em mm/min ou pol/min

© Avango em mm/rot ou pol/rot

e Controle de avango e posicionamento
preciso nos cantos

* Modo parada exata

Funcdes Graficas

e Sistema de ajuda grafica online

* Elementos animados - suporte

* dinamico a ciclos

e Simulagdo gréfica de usinagem 2D

Sistemas de Coordenadas

e Selegdo de planos de trabalho

e Sistema de coordenada de trabalho -
100 pares corre¢do

e Sistema de coordenada de maquina

* Preset do sistema de coordenada de peca

e Sistema de coordenada de trabalho local

e Telas para medicdo de comprimento
da ferramenta - modo manual

Valores de Coordenadas

e Dimensdes

* Medidas e velocidades em polegada
ou métrico

* Programagédo em modo absoluto
e incremental

* Interpolacdo linear e circular em
coordenadas polares

* Func@o de escala da peca

* Fung@o de espelhamento da pega

* Sistema de rotagdo do plano
de coordenadas

e Transferéncia de origem de coordenadas

Funcdes de Spindle

* Designagao do Spindle em rpm (c6digo S)

* Posicionamento angular do eixo-arvore

Funcdes Aplicadas a Ferramenta

» Compensagao de raio de ferramenta

* Medicdo manual do comprimento
e raio da ferramenta

* 512 pares de corretores de ferramenta

para comprimento e diametro

* Gerenciamento de ferramentas com
leitura de nomes das ferramentas

* Gerenciador de vida das ferramentas

Macro

* Programacdo paramétrica

* Macros e variaveis do usuario

e Varidveis de sistema

Funcoes para Simplificagdo

de Programa

* Ciclos fixos de furacdo,
mandrilamento e roscamento

e Padro circular de ranhuras retas
e circulares

* Ciclo fixo de roscamento com
macho rigido

* Ciclo fixo de fresamento de roscas

* Rosca com macho auto-compensador

* Reparo de rosca
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Indastrias ROMI S.A.
Rod. SP 304, km 141,5
Santa Bérbara d'Oeste/SP
13453-900 - Brasil

(19) 3455 9735
magfer@romi.com

S&o Paulo / Grande S&o Paulo / ABCD / S.J. dos Campos e Litoral
Santa Barbara d'Oeste e Regido

Rio de Janeiro e Espirito Santo
Ribeirdo Preto e Regido

Minas Gerais e Regido Centro-Oeste
Parand e Santa Catarina

Rio Grande do Sul

Regides Norte e Nordeste

ROMI América Latina
(19) 3455 9642
export-mf@romi.com

Burkhardt+Weber
Fertigungssysteme GmbH
Tel +49 7121 315-0
info@burkhardt-weber.de

ROMI Europa GmbH
Tel +49 6152 8055-44
sales@romi-europa.de
www.romi-europa.de

www.burkhardt-weber.de

ROMI Machine Tools, Ltd
Tel +1 (859) 647 7566
sales@romiusa.com
WWWw.romiusa.com

ROMI France SAS
Tel +334 372560 70
infos@romifrance.fr
www.romifrance.fr

11) 96300 8826
19) 3455 9735

21) 98126 5230
16) 99761 0261
99122 5478
99128 1933
99999 3121
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ROMI Machines UK Limited
Tel +44 1788 544221
sales@romiuk.com
www.romiuk.com

ROMI Magquinas Espaiia
Tel +34 93 719 4926
info@romi.es
WWww.romi.es

ROMI en México
Tel +521 55 9154 5851
ventasmx@romi.com

ROMI Italia Srl

Tel +39 0523 778 956
commerciale@romiitalia.it
www.romiitalia.it

Formato de Programacao -

Série 828D sl

 Formato de programagao 1SO
para o comando 828D sl

 Programagdo Conversacional
programGUIDE

Operacdes de Execucdo

* Modo JOG de movimento

* Modo manivela eletronica

* Modo MDA

* Modo em automatico

* Modo bloco a bloco

* Modo parada de programa

* Modo parada opcional de programa

* Modo operagdes de teste de programa

* Modo omissdo de bloco (/)

* Referenciamento dos eixos via programa

* Modo reinfcio de execugdo de programa

* Operagdo automatica de programa
da meméria ou remoto

Funcdes Manutencao

* Parada de emergéncia

* Fungdes de alarme e diagnésticos

Sistema de Controle de Energia

* Controle de energia CTRL-E

Opcionais

* Interpolacdo spline (A.B e C)

* Programag&o conversacional passo-a-passo
SHOPTURN/SHOPMILL - ETQ (A)

o Kit Graf (Simulacdo em tempo real,
Simulagdo em 3D e Remocdo de
material residual)

(A) Disponiveis para maquinas novas
(com instalagdo na fabrica) e também
para maquinas ja entregues
(neste caso, é necesséria a emissao
de SEE). Quando da venda do Kit
Multiplic, este opcional ja esta incluso.
Este software possibilita a elaboragdo
de programas de uma maneira
simplificada (linguagem conversacional),
através da entrada de dados em telas
amigaveis. Disponibiliza os seguintes
ciclos: Ciclos fixos de furagdo e
roscamento; Ciclos de fresamento;
Corte de perfis livres e Simulagdo
grafica de usinagem e Usinagens manuais
através da operacdo Manual Machine.
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